




2018 yılında hayata geçirmiş olduğumuz HOFFEN 
markası artan iş hacmi ile birlikte, talaşlı imalat 
alanında maksimum verim sağlamak adına öncelikli 
olarak parmak freze grubunda faaliyete başlamıştır.

HOFFEN son olarak artan iş gücüne, yenilikçi ve 
destekçi yaklaşımı ile INSERT uçları ürün grubuna dahil 
edilmiştir. Müşterilerin ihtiyaçlarını belirleyip birim 
maliyetlerini düşürmede yardımcı olacak çözümler 
sunmayı temel ilke olarak benimsemiştir.
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MICRO END MILLS

HOF55E-01-2003 0,30 0,60 4,00 50 2
HOF55E-01-2004 0,40 0,80 4,00 50 2
HOF55E-01-2005 0,50 1,00 4,00 50 2
HOF55E-01-2006 0,60 1,20 4,00 50 2
HOF55E-01-2007 0,70 1,40 4,00 50 2
HOF55E-01-2008 0,80 1,60 4,00 50 2
HOF55E-01-2009 0,90 1,80 4,00 50 2

DStock Code Lc d L Z

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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MICRO BALL NOSE

HOF55E-02-2003 0,30 0,50 4,00 50 2 0,15
HOF55E-02-2004 0,40 0,60 4,00 50 2 0,20
HOF55E-02-2005 0,50 0,80 4,00 50 2 0,25
HOF55E-02-2006 0,60 0,90 4,00 50 2 0,30
HOF55E-02-2007 0,70 1,00 4,00 50 2 0,35
HOF55E-02-2008 0,80 1,20 4,00 50 2 0,40
HOF55E-02-2009 0,90 1,30 4,00 50 2 0,45

Stock Code D Lc d L RZ

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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CORNER RADIUS (LONG NEEK) Z2

d1

L2

L3

L1

150

d2

HOF65-03L-2010L06 1 1,5 6 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2010L08 1 1,5 8 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2010L10 1 1,5 10 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2010L12 1 1,5 12 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2010L16 1 1,5 16 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L06 1,5 2,3 6 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L08 1,5 2,3 8 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L10 1,5 2,3 10 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L12 1,5 2,3 12 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L16 1,5 2,3 16 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2015L20 1,5 2,3 20 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L06 2 3 6 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L08 2 3 8 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L10 2 3 10 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L12 2 3 12 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L16 2 3 16 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L20 2 3 20 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2020L25 2 3 25 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L10 2,5 3,7 10 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L12 2,5 3,7 12 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L16 2,5 3,7 16 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L20 2,5 3,7 20 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L25 2,5 3,7 25 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2025L30 2,5 3,7 30 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L10 3 4,5 10 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L12 3 4,5 12 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L16 3 4,5 16 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L20 3 4,5 20 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L25 3 4,5 25 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L30 3 4,5 30 50 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L35 3 4,5 35 60 4 2 0,2
HOF65-03L-2030L40 3 4,5 40 60 4 2 0,2
HOF65-03L-2040L12 4 6 12 50 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L16 4 6 16 50 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L20 4 6 20 50 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L25 4 6 25 50 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L30 4 6 30 50 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L35 4 6 35 60 6 2 0,2
HOF65-03L-2040L40 4 6 40 60 6 2 0,2

d1Stock Code L2 L3 L1 Z rd2 h5

TISINHRC 65

35˚

Ha

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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BALL NOSE (LONG NEEK) Z2
TISINHRC 65

35˚

Ha

Stock Code

HOF65-02L-2010L06 1 1,5 50 6 4 2 0,5
HOF65-02L-2010L08 1 1,5 50 8 4 2 0,5
HOF65-02L-2010L10 1 1,5 50 10 4 2 0,5
HOF65-02L-2010L12 1 1,5 50 12 4 2 0,5
HOF65-02L-2010L16 1 1,5 50 16 4 2 0,5
HOF65-02L-2010L20 1 1,5 50 20 4 2 0,5
HOF65-02L-2015L06 1,5 2,3 50 6 4 2 0,75
HOF65-02L-2015L08 1,5 2,3 50 8 4 2 0,75
HOF65-02L-2015L10 1,5 2,3 50 10 4 2 0,75
HOF65-02L-2015L12 1,5 2,3 50 12 4 2 0,75
HOF65-02L-2015L16 1,5 2,3 50 16 4 2 0,75
HOF65-02L-2015L20 1,5 2,3 50 20 4 2 0,75
HOF65-02L-2020L06 2 3 50 6 4 2 1
HOF65-02L-2020L08 2 3 50 8 4 2 1
HOF65-02L-2020L10 2 3 50 10 4 2 1
HOF65-02L-2020L12 2 3 50 12 4 2 1
HOF65-02L-2020L16 2 3 50 16 4 2 1
HOF65-02L-2020L20 2 3 50 20 4 2 1
HOF65-02L-2020L25 2 3 50 25 4 2 1
HOF65-02L-2025L06 2,5 3,7 50 6 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L08 2,5 3,7 50 8 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L10 2,5 3,7 50 10 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L12 2,5 3,7 50 12 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L16 2,5 3,7 50 16 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L20 2,5 3,7 50 20 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L25 2,5 3,7 50 25 4 2 1,25
HOF65-02L-2025L30 2,5 3,7 50 30 4 2 1,25
HOF65-02L-2030L10 3 4,5 50 10 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L12 3 4,5 50 12 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L16 3 4,5 50 16 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L20 3 4,5 50 20 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L25 3 4,5 50 25 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L30 3 4,5 50 30 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L35 3 4,5 50 35 4 2 1,5
HOF65-02L-2030L40 3 4,5 50 40 4 2 1,5
HOF65-02L-2040L12 4 6 50 12 6 2 2
HOF65-02L-2040L16 4 6 50 16 6 2 2
HOF65-02L-2040L20 4 6 50 20 6 2 2
HOF65-02L-2040L25 4 6 50 25 6 2 2
HOF65-02L-2040L30 4 6 60 30 6 2 2
HOF65-02L-2040L35 4 6 60 35 6 2 2
HOF65-02L-2040L40 4 6 60 40 6 2 2

d1 L2 L1 L3 Z rd2 h5

d1

L2

L1

L3

150

d2

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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END MILLS Z4

L1

L2

d1 d2

TISINHRC 55

35˚

Ha

HOF55E-01-4010 1 3 50 4 4
HOF55E-01-4015 1,5 4 50 4 4
HOF55E-01-4020 2 6 50 4 4
HOF55E-01-4025 2,5 8 50 4 4
HOF55E-01-4030D3 3 8 50 3 4
HOF55E-01-4030D4 3 8 50 4 4
HOF55-01-4030D6 3 8 57 6 4
HOF55E-01-4035 3,5 8 50 4 4
HOF55E-01-4040 4 10 50 4 4
HOF55-01-4040D6 4 11 57 6 4
HOF55E-01-4045 4,5 11 50 5 4
HOF55-01-4050 5 13 50 5 4
HOF55-01-4060 6 15 57 6 4
HOF55-01-4080 8 20 63 8 4
HOF55-01-4100 10 22 72 10 4
HOF55-01-4120 12 26 83 12 4
HOF55-01-4130 13 26 83 13 4
HOF55-01-4140 14 26 83 14 4
HOF55-01-4150 15 32 93 15 4
HOF55-01-4160 16 32 92 16 4
HOF55-01-4180 18 32 92 18 4
HOF55-01-4200 20 45 100 20 4

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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END MILLS (LONG SHANK) Z4

L1 d2 h5 Z
L1

L2

d1 d2

TISINHRC 55

35˚

Ha

HOF55E-01-4030D3L 3 8 75 3 4
HOF55E-01-4030D4L 3 8 75 4 4
HOF55E-01-4040L 4 15 75 4 4
HOF55E-01-4050L 5 13 100 5 4
HOF55-01-4050L 5 25 100 5 4
HOF55E-01-4060L 6 20 75 6 4
HOF55-01-4060L 6 30 100 6 4
HOF55-01-4060L150 6 50 150 6 4
HOF55-01-4080L 8 40 100 8 4
HOF55-01-4080L150 8 50 150 8 4
HOF55-01-4100L 10 45 100 10 4
HOF55-01-4100L150 10 65 150 10 4
HOF55-01-4120L 12 45 100 12 4
HOF55-01-4120L150 12 65 150 12 4
HOF55-01-4140L 14 65 150 14 4
HOF55-01-4160L 16 75 150 16 4
HOF55-01-4200L 20 75 150 20 4

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu



12

BALL NOSE END MILLS Z2

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

HOF55E-02-2010 1 2 50 0,5 4 2
HOF55E-02-2015 1,5 4 50 0,75 4 2
HOF55E-02-2020 2 4 50 1 4 2
HOF55E-02-2025 2,5 5 50 1,25 4 2
HOF55E-02-2030D3 3 6 50 1,5 3 2
HOF55E-02-2030D4 3 6 50 1,5 4 2
HOF55-02-2030D6 3 3,2 57 1,5 6 2
HOF55E-02-2040 4 8 50 2 4 2
HOF55-02-2040D6 4 8 57 2 6 2
HOF55-02-2050 5 7 50 2,5 5 2
HOF55-02-2060 6 9 57 3 6 2
HOF55-02-2080 8 10 63 4 8 2
HOF55-02-2100 10 15 72 5 10 2
HOF55-02-2120 12 17 83 6 12 2
HOF55-02-2140 14 19 83 7 14 2
HOF55-02-2160 16 21 92 8 16 2

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

TISINHRC 55

35˚

Ha

L1

L2

d1 d2
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BALL NOSE END MILLS (LONG SHANK)  Z2

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

HOF55E-02-2030D3L 3 6 75 1,5 3 2
HOF55E-02-2030D4L 3 6 75 1,5 4 2
HOF55E-02-2040L 4 8 75 2 4 2
HOF55-02-2050L 5 10 100 2,5 5 2
HOF55-02-2060L 6 11 100 3 6 2
HOF55-02-2060L150 6 16 150 3 6 2
HOF55-02-2080L 8 13 100 4 8 2
HOF55-02-2080L150 8 18 150 4 8 2
HOF55-02-2100L 10 15 100 5 10 2
HOF55-02-2100L150 10 20 150 5 10 2
HOF55-02-2120L 12 17 100 6 12 2
HOF55-02-2120L150 12 22 150 6 12 2
HOF55-02-2140L 14 25 150 7 14 2
HOF55-02-2160L 16 26 150 8 16 2

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

TISINHRC 55

35˚

Ha

L1

L2

d1 d2
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CORNER RADIUS END MILLS Z4

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

TISINHRC 55

35˚

Ha

d2

L1

L2

d1

r

HOF55E-03-4010R02 1 3 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4015R02 1,5 4 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4015R05 1,5 4 50 0,5 4 4
HOF55E-03-4020R02 2 6 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4020R05 2 6 50 0,5 4 4
HOF55E-03-4025R02 2,5 8 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4025R05 2,5 8 50 0,5 4 4
HOF55E-03-4030R02 3 8 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4030R05D3 3 8 50 0,5 3 4
HOF55E-03-4030R05D4 3 8 50 0,5 4 4
HOF55E-03-4030R1D3 3 8 50 1 4 4
HOF55E-03-4030R1D4 3 8 50 1 4 4
HOF55E-03-4040R02 4 11 50 0,2 4 4
HOF55E-03-4040R05 4 11 50 0,5 4 4
HOF55E-03-4040R1 4 11 50 1 4 4
HOF55E-03-4050R05 5 13 50 0,5 5 4
HOF55E-03-4050R1 5 13 50 1 5 4
HOF55-03-4060R02 6 15 57 0,2 6 4
HOF55-03-4060R05 6 15 57 0,5 6 4
HOF55-03-4060R1 6 15 57 1 6 4
HOF55-03-4080R02 8 20 63 0,2 8 4
HOF55-03-4080R05 8 20 62 0,5 8 4
HOF55-03-4080R1 8 20 63 1 8 4
HOF55-03-4080R2 8 20 63 2 8 4
HOF55-03-4100R02 10 22 72 0,2 10 4
HOF55-03-4100R05 10 22 72 0,5 10 4
HOF55-03-4100R1 10 22 72 1 10 4
HOF55-03-4100R2 10 22 72 2 10 4
HOF55-03-4100R3 10 22 72 3 10 4
HOF55-03-4120R05 12 26 83 0,5 12 4
HOF55-03-4120R1 12 26 83 1 12 4
HOF55-03-4120R3 12 26 83 3 14 4
HOF55-03-4160R1 16 21 92 1 16 4
HOF55-03-4160R2 16 21 92 2 16 4
HOF55-03-4200R1 20 25 100 1 20 4
HOF55-03-4200R2 20 25 100 2 20 4

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

r
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CORNER RADIUS END MILLS (LONG SHANK)  Z4

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

TISINHRC 55

35˚

Ha

d2

L1

L2

d1

r

HOF55E-03-4030R05D3L 3 8 75 0,5 3 4
HOF55E-03-4030R05D4L 3 8 75 0,5 4 4
HOF55E-03-4040R05L 4 15 75 0,5 4 4
HOF55-03-4050R05L 5 15 100 0,5 5 4
HOF55-03-4050R1L 5 15 100 1 5 4
HOF55-03-4060R05L 6 17 100 0,5 6 4
HOF55-03-4060R05L150 6 17 150 0,5 6 4
HOF55-03-4060R1L 6 17 100 1 6 4
HOF55-03-4060R1L150 6 17 150 1 6 4
HOF55-03-4080R05L 8 22 100 0,5 8 4
HOF55-03-4080R05L150 8 22 150 0,5 8 4
HOF55-03-4080R1L 8 22 100 1 8 4
HOF55-03-4080R1L150 8 22 150 1 8 4
HOF55-03-4080R2L 8 22 100 2 8 4
HOF55-03-4100R05L 10 25 100 0,5 10 4
HOF55-03-4100R05L150 10 25 150 0,5 10 4
HOF55-03-4100R1L 10 20 100 1 10 4
HOF55-03-4100R1L150 10 25 150 1 10 4
HOF55-03-4100R2L 10 25 100 2 10 4
HOF55-03-4120R05L 12 30 100 0,5 12 4
HOF55-03-4120R05L150 12 30 150 0,5 12 4
HOF55-03-4120R1L 12 30 100 1 12 4
HOF55-03-4120R1L150 12 30 150 1 12 4
HOF55-03-4120R2L 12 30 100 2 12 4
HOF55-03-4160R1L 16 31 150 1 16 4
HOF55-03-4160R2L 16 31 150 2 16 4
HOF55-03-4200R1L 20 35 150 1 20 4

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

r
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END MILLS 65 HRC Z4

L1

L2

d1 d2

H-BlueHRC 65

30˚

Ha

HOF65E-01-4010 1 3 50 4 4
HOF65E-01-4015 1,5 4 50 4 4
HOF65E-01-4020 2 6 50 4 4
HOF65E-01-4025 2,5 8 50 4 4
HOF65E-01-4030D3 3 8 50 3 4
HOF65E-01-4030D4 3 8 50 4 4
HOF65E-01-4040 4 10 50 4 4
HOF65E-01-4050 5 13 50 5 4
HOF65-01-4060 6 15 57 6 4
HOF65-01-4080 8 20 63 8 4
HOF65-01-4100 10 22 72 10 4
HOF65-01-4120 12 26 83 12 4
HOF65-01-4140 14 26 83 14 4
HOF65-01-4160 16 32 92 16 4
HOF65-01-4200 20 45 100 20 4

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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END MILLS 65 HRC (LONG SHANK) Z4

L1 d2 h5 Z
L1

L2

d1 d2

H-BlueHRC 65

35˚

Ha

HOF65-01-4060L 6 30 100 6 4
HOF65-01-4080L 8 30 100 8 4
HOF65-01-4100L 10 45 100 10 4
HOF65-01-4120L 12 45 100 12 4
HOF65-01-4140L 14 65 150 14 4
HOF65-01-4160L 16 75 150 16 4
HOF65-01-4200L 20 75 150 20 4

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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BALL NOSE END MILLS 65 HRC Z2

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z r

HOF65E-02-2010 1 2 50 4 2 0,5
HOF65E-02-2015 1,5 3 50 4 2 0,75
HOF65E-02-2020 2 4 50 4 2 1
HOF65E-02-2025 2,5 5 50 4 2 1,25
HOF65E-02-2030D3 3 6 50 3 2 1,5
HOF65E-02-2030D4 3 6 50 4 2 1,5
HOF65-02-2030D6 3 3,2 57 6 2 1,5
HOF65E-02-2040 4 8 50 4 2 2
HOF65-02-2040D6 4 8 57 6 2 2
HOF65-02-2050 5 7 50 5 2 2,5
HOF65-02-2060 6 9 57 6 2 3
HOF65-02-2080 8 10 63 8 2 4
HOF65-02-2100 10 15 72 10 2 5
HOF65-02-2120 12 17 83 12 2 6
HOF65-02-2140 14 19 83 14 2 7
HOF65-02-2160 16 21 92 16 2 8

H-BlueHRC 65

35˚

Ha

L1

L2

d1 d2

Pah

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu



19

BALL NOSE END MILLS 65 HRC (LONG SHANK) Z2

HOF65-02-2050L 5 10 75 5 2 2,5
HOF65-02-2060L 6 11 100 6 2 3
HOF65-02-2080L 8 13 100 8 2 4
HOF65-02-2100L 10 15 100 10 2 5
HOF65-02-2120L 12 17 100 12 2 6
HOF65-02-2160L 16 26 150 16 2 8

d1Stock Code L2 L1 d2 h5 Z r

H-BlueHRC 65

35˚

Ha

L1

L2

d1 d2

Pah

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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CORNER RADIUS END MILLS  Z4
H-BlueHRC 65

30˚

Ha

d2

L1

L2

d1

r

HOF65E-03-4010R02 1 3 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4015R02 1,5 4 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4020R02 2 6 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4020R05 2 6 50 0,5 4 4
HOF65E-03-4025R02 2,5 8 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4025R05 2,5 8 50 0,5 4 4
HOF65E-03-4030R02D3 3 8 50 0,2 3 4
HOF65E-03-4030R02D4 3 8 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4030R05D3 3 8 50 0,5 3 4
HOF65E-03-4030R05D4 3 8 50 0,5 4 4
HOF65-03-4030R05D6 3 8 50 0,5 6 4
HOF65E-03-4030R1D3 3 8 50 1 3 4
HOF65E-03-4030R1D4 3 8 50 1 4 4
HOF65E-03-4040R02 4 11 50 0,2 4 4
HOF65E-03-4040R05 4 11 50 0,5 4 4
HOF65E-03-4040R1 4 11 50 1 4 4
HOF65-03-4050R05 5 13 50 0,5 5 4
HOF65-03-4050R1 5 13 50 1 5 4
HOF65-03-4060R02 6 15 57 0,2 6 4
HOF65-03-4060R05 6 15 57 0,5 6 4
HOF65-03-4060R1 6 15 57 1 6 4
HOF65-03-4080R05 8 20 63 0,5 8 4
HOF65-03-4080R1 8 20 63 1 8 4
HOF65-03-4080R2 8 20 63 2 8 4
HOF65-03-4100R05 10 22 72 0,5 10 4
HOF65-03-4100R1 10 22 72 1 10 4
HOF65-03-4100R2 10 22 72 2 10 4
HOF65-03-4120R05 12 26 83 0,5 12 4
HOF65-03-4120R1 12 26 83 1 12 4

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

r

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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CORNER RADIUS END MILLS (LONG SHANK) Z4
H-BlueHRC 65

35˚

Ha

d2

L1

L2

d1

r

HOF65E-03-4030R05D3L 3 8 75 0,5 3 4
HOF65E-03-4050R05L 3 8 75 0,5 4 4
HOF65E-03-4040R05L 4 15 75 0,5 4 4
HOF65-03-4050R05L 5 15 75 0,5 5 4
HOF65-03-4060R05L 6 17 100 0,5 6 4
HOF65-03-4060R1L 6 17 100 1 6 4
HOF65-03-4080R05L 8 22 100 0,5 8 4
HOF65-03-4080R1L 8 22 100 1 8 4
HOF65-03-4100R05L 10 25 100 0,5 10 4
HOF65-03-4100R1L 10 25 100 1 10 4
HOF65-03-4100R2L 10 25 100 2 10 4
HOF65-03-4120R05L 12 30 100 0,5 12 4
HOF65-03-4120R1L 12 30 100 1 12 4
HOF65-03-4120R2L 12 30 100 2 12 4

d1Stock Code L2 L1 r d2 h5 Z

r

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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CHATTER FEE END MILLS Z4

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

HOFCTR-01-4040 4 11 18 57 4 4 0,10
HOFCTR-01-4060 6 13 21 57 6 4 0,15
HOFCTR-01-4080 8 19 27 63 8 4 0,20
HOFCTR-01-4100 10 22 32 72 10 4 0,25
HOFCTR-01-4120 12 26 38 83 12 4 0,30
HOFCTR-01-4140 14 26 38 83 14 4 0,35
HOFCTR-01-4160 16 32 44 92 16 4 0,40
HOFCTR-01-4180 18 32 44 92 18 4 0,45
HOFCTR-01-4200 20 38 54 100 20 4 0,50

d1Stock Code L2 L3 d2 h5L1 Z pah

Ha Hb

39˚

40˚ Pah AlCrNHRC 55
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AUMINYUM END MILLS Z3

d2

L1

d1

L2

45˚

Ha

Pah

HOFAL-01-3030 3 8 50 3 3 0,09
HOFAL-01-3030D6 3 8 57 6 3 0,09
HOFAL-01-3040 4 11 50 4 3 0,12
HOFAL-01-3040D6 4 11 57 6 3 0,12
HOFAL-01-3050 5 13 50 5 3 0,15
HOFAL-01-3050D6 5 13 57 6 3 0,15
HOFAL-01-3060 6 15 57 6 3 0,18
HOFAL-01-3080 8 20 63 8 3 0,24
HOFAL-01-3100 10 22 72 10 3 0,30
HOFAL-01-3120 12 26 83 12 3 0,36
HOFAL-01-3140 14 26 83 14 3 0,42
HOFAL-01-3160 16 32 92 16 3 0,48
HOFAL-01-3180 18 32 92 18 3 0,54
HOFAL-01-3200 20 45 100 20 3 0,60

d1Stock Code L2 L1 Zd2 h5 pah

P

S

K
M

H

N


d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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45˚

Ha

P

S

K
M

H

N


d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

d2d1
L2

L1

HOFAL-02-2030 3 5 8 50 3 2
HOFAL-02-2040 4 6 9 50 4 2
HOFAL-02-2050 5 7 10 50 5 2
HOFAL-02-2060 6 8 12 50 6 2
HOFAL-02-2080 8 12 25 63 8 2
HOFAL-02-2100 10 15 30 72 10 2
HOFAL-02-2120 12 17 36 83 12 2
HOFAL-02-2140 14 19 38 83 14 2
HOFAL-02-2160 16 21 42 92 16 2
HOFAL-02-2180 18 23 46 92 18 2
HOFAL-02-2200 20 25 50 100 20 2

d1Stock Code L2 L3 d2 h5L1 Z

ALUMINUM CORNER RADIUS END MILLS Z2
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45˚

Ha

HOFAL-03-3030R05 3 8 50 3 3 0,5
HOFAL-03-3030R1 3 8 50 3 3 1,0
HOFAL-03-3040R05 4 11 50 4 3 0,5
HOFAL-03-3040R1 4 11 50 4 3 1,0
HOFAL-03-3050R05 5 13 50 5 3 0,5
HOFAL-03-3050R1 5 13 50 5 3 1,0
HOFAL-03-3060R05 6 15 57 6 3 0,5
HOFAL-03-3060R05L 6 50 150 6 3 0,5
HOFAL-03-3080R05 8 20 63 8 3 0,5
HOFAL-03-3080R05L 8 50 150 8 3 0,5
HOFAL-03-3100R05 10 22 72 10 3 0,5
HOFAL-03-3100R05L 10 65 150 10 3 0,5
HOFAL-03-3100R1L 10 65 150 10 3 1,0
HOFAL-03-3100R2L 10 65 150 10 3 2,0
HOFAL-03-3120R1 12 26 83 12 3 1,0
HOFAL-03-3120R1L 12 65 150 12 3 1,0
HOFAL-03-3120R2 12 26 83 12 3 2,0
HOFAL-03-3160R1 16 32 92 16 3 1,0
HOFAL-03-3160R2 16 32 92 16 3 2,0

d1Stock Code L2 L1 Zd2 h5 r

P

S

K
M

H

N


d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

ALUMINUM CORNER RADIUS END MILLS Z3
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THREADING END MILLS Z3 / Z4

Start
point

Center
Positioning

Thread
Start

Thread
End

Center
Hole

End
Point

Başlama
Noktası

Merkez 
Pozisyon

Diş Açma 
Başlangıç Diş Açma Bitiş Delik Merkezi Bitiş Noktası

d2d1

L1

L2

15˚
60˚Ha

HRC 55 TISIN

M3 0,5 2,20 2,50 6 50 4 3
M4 0,7 3,10 3,30 8 57 6 3
M5 0,8 3,60 4,20 10 57 6 3
M6 1 4,00 5,00 12 57 6 3
M8 1,25 5,00 6,80 16 57 6 3
M10 1,5 7,00 8,50 20 63 8 3
M12 1,75 9,00 10,20 24 72 10 4
M14 2 11,00 12,00 28 83 12 4
M16 2 12,00 14,00 32 83 12 4
M18 2,5 14,00 15,50 36 83 14 4
M20 2,5 14,00 17,50 40 100 14 4
M22 2,5 14,00 19,50 44 100 14 4

M P d1 L2
Matkap Çapı L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N





d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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THREADNNG END MILLS Z3

d2d1

L1

L2

d3
αº

15˚
60˚Ha

HRC 55 TISIN

M1 0.25 0.72 50 2,5 3 3
M1.2 0.25 0.90 50 3 3 3
M1.4 0.30 1,05 50 4 3 3
M1.6 0.35 1,2 50 5 3 3
M2.0 0.40 1,53 57 4,5 6 3
M2.0 0.40 1,53 50 6 3 3
M2.2 0.45 1,65 50 7 3 3
M2.2 0.45 1,65 57 5 6 3
M2.5 0.45 1,95 57 5,5 6 3
M2.5 0.45 1,95 100 5,5 6 3
M2.5 0.45 1,95 50 7,5 3 3
M2.5 0.45 1,95 57 7,5 6 3
M3.0 0.50 2,37 57 6,5 6 3
M3.0 0.50 2,37 50 9,5 3 3
M3.0 0.50 2,37 57 9,5 6 3
M3.0 0.50 2,37 100 9,5 6 3
M3.0 0.50 2,37 50 12,5 3 3
M3.0 0.50 2,4 50 15,5 3 3
M3.5 0.60 2,75 50 7,5 4 3
M3.5 0.60 2,75 57 7,5 6 3
M3.5 0.60 2,75 57 10,5 6 3
M4.0 0.70 3,1 57 9 6 3
M4.0 0.70 3,1 50 12,5 4 3
M4.0 0.70 3,1 57 12,5 6 3
M4.0 0.70 3,1 100 12,5 6 3
M4.0 0.70 3,1 50 17 4 3
M4.0 0.70 3,1 57 17 6 3
M5.0 0.80 3,8 50 12,5 4 3
M5.0 0.80 3,8 57 12,5 6 3
M5.0 0.80 3,8 57 16 6 3
M5.0 0.80 3,8 100 16 6 3
M5.0 0.80 3,8 50 21 4 3
M5.0 0.80 4 57 21 6 3
M6.0 1.0 4,65 57 15 6 3
M6.0 1.0 4,65 57 22 6 3
M6.0 1.0 4,65 100 22 6 3
M6.0 0.50 5,35 57 20 6 4
M8.0 1.25 6 57 18 6 3
M8.0 1.25 6 57 25 6 3
M8.0 1.25 6 100 24,6 6 3
M10 1.50 7,8 63 25 8 3
M10 1.50 7,8 63 32 8 3
M10 0.75 8 63 25 8 4
M12 1.75 9 72 25 10 3
M12 1.75 9 72 35 10 3
M12 1.75 9 72 38 10 3
M16 2.0 11,8 83 35 12 4
M16 2.0 11,8 100 50 12 4

M P d1 L2 L1 d2 h5 Z

P

S

K
M

H

N





d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu
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3D CARBIDE DRILLS Z2

HOF3D-010 1 4,5 6 50 4 2
HOF3D-011 1,1 5 6,6 50 4 2
HOF3D-012 1,2 5,4 7,2 50 4 2
HOF3D-013 1,3 5,9 7,8 50 4 2
HOF3D-014 1,4 6,3 8,4 50 4 2
HOF3D-015 1,5 6,8 9 50 4 2
HOF3D-016 1,6 7,2 9,6 50 4 2
HOF3D-017 1,7 7,7 10,2 50 4 2
HOF3D-018 1,8 8,1 10,8 50 4 2
HOF3D-019 1,9 8,6 11,4 50 4 2
HOF3D-020 2 9 12 50 4 2
HOF3D-021 2,1 9,5 12,6 50 4 2
HOF3D-022 2,2 9,9 13,2 50 4 2
HOF3D-023 2,3 10,4 13,8 50 4 2
HOF3D-024 2,4 10,8 14,4 50 4 2
HOF3D-025 2,5 11,3 15 50 4 2
HOF3D-026 2,6 11,7 15,6 50 4 2
HOF3D-027 2,7 12,2 16,2 50 4 2
HOF3D-028 2,8 12,6 16,8 50 4 2
HOF3D-029 2,9 13,1 17,4 50 4 2
HOF3D-030 3 14 20 62 6 2
HOF3D-031 3,1 14 20 62 6 2
HOF3D-032 3,2 14 20 62 6 2
HOF3D-033 3,3 14 20 62 6 2
HOF3D-034 3,4 14 20 62 6 2
HOF3D-035 3,5 14 20 62 6 2
HOF3D-036 3,6 14 20 62 6 2
HOF3D-037 3,7 14 20 62 6 2
HOF3D-038 3,8 14 20 62 6 2
HOF3D-039 3,9 14 20 62 6 2
HOF3D-040 4 17 24 66 6 2
HOF3D-041 4,1 17 24 66 6 2
HOF3D-042 4,2 17 24 66 6 2
HOF3D-043 4,3 17 24 66 6 2
HOF3D-044 4,4 17 24 66 6 2
HOF3D-045 4,5 17 24 66 6 2
HOF3D-046 4,6 17 24 66 6 2
HOF3D-047 4,7 17 24 66 6 2
HOF3D-048 4,8 17 24 66 6 2
HOF3D-049 4,9 17 24 66 6 2
HOF3D-050 5 20 28 66 6 2
HOF3D-051 5,1 20 28 66 6 2
HOF3D-052 5,2 20 28 66 6 2
HOF3D-053 5,3 20 28 66 6 2
HOF3D-054 5,4 20 28 66 6 2
HOF3D-055 5,5 20 28 66 6 2
HOF3D-056 5,6 20 28 66 6 2

d1 m7 L2 L3 L1 d2 h5 Z

d2

d2d1

L1

L3

L2

P

S

K
M

H

N









d1< 
6

0.000
-0.020

6≤ d1< 12
0.000
-0.030

12 ≤ d1
0.000
-0.035

Tolerans
Tablosu

Stock Code

30˚140˚

Ha

HRC 55 TISIN
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d1 m7 L2 L3 L1 d2 h5 Z

HOF3D-057 5,7 20 28 66 6 2
HOF3D-058 5,8 20 28 66 6 2
HOF3D-059 5,9 20 28 66 6 2
HOF3D-060 6 20 28 66 6 2
HOF3D-061 6,1 24 34 79 8 2
HOF3D-062 6,2 24 34 79 8 2
HOF3D-063 6,3 24 34 79 8 2
HOF3D-064 6,4 24 34 79 8 2
HOF3D-065 6,5 24 34 79 8 2
HOF3D-066 6,6 24 34 79 8 2
HOF3D-067 6,7 24 34 79 8 2
HOF3D-068 6,8 24 34 79 8 2
HOF3D-069 6,9 24 34 79 8 2
HOF3D-070 7 24 34 79 8 2
HOF3D-071 7,1 29 41 79 8 2
HOF3D-072 7,2 29 41 79 8 2
HOF3D-073 7,3 29 41 79 8 2
HOF3D-074 7,4 29 41 79 8 2
HOF3D-075 7,5 29 41 79 8 2
HOF3D-080 8 29 41 79 8 2
HOF3D-085 8,5 35 47 89 10 2
HOF3D-090 9 35 47 89 10 2
HOF3D-095 9,5 35 47 89 10 2
HOF3D-100 10 35 47 89 10 2
HOF3D-105 10,5 40 55 102 12 2
HOF3D-110 11 40 55 102 12 2
HOF3D-115 11,5 40 55 102 12 2
HOF3D-120 12 40 55 102 12 2
HOF3D-125 12,5 43 60 107 14 2
HOF3D-130 13 43 60 107 14 2
HOF3D-135 13,5 43 60 107 14 2
HOF3D-140 14 43 60 107 14 2
HOF3D-145 14,5 45 65 115 16 2
HOF3D-150 15 45 65 115 16 2
HOF3D-155 15,5 45 65 115 16 2
HOF3D-160 16 45 65 115 16 2
HOF3D-165 16,5 51 73 123 18 2
HOF3D-170 17 51 73 123 18 2
HOF3D-175 17,5 51 73 123 18 2
HOF3D-180 18 51 73 123 18 2
HOF3D-185 18,5 55 79 131 20 2
HOF3D-190 19 55 79 131 20 2
HOF3D-195 19,5 55 79 131 20 2
HOF3D-200 20 55 79 131 20 2
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HOF5D-010 1 6,5 8 50 4 2
HOF5D-011 1,1 7,2 8,8 50 4 2
HOF5D-012 1,2 7,8 9,6 50 4 2
HOF5D-013 1,3 8,5 10,4 50 4 2
HOF5D-014 1,4 9,1 11,2 50 4 2
HOF5D-015 1,5 9,8 12 50 4 2
HOF5D-016 1,6 10,4 12,8 50 4 2
HOF5D-017 1,7 11,1 13,6 50 4 2
HOF5D-018 1,8 11,7 14,4 50 4 2
HOF5D-019 1,9 12,4 15,2 50 4 2
HOF5D-020 2 13 16 50 4 2
HOF5D-021 2,1 13,7 16,8 50 4 2
HOF5D-022 2,2 14,3 17,6 50 4 2
HOF5D-023 2,3 15 18,4 50 4 2
HOF5D-024 2,4 15,6 19,2 50 4 2
HOF5D-025 2,5 16,3 20 50 4 2
HOF5D-026 2,6 16,9 20,8 50 4 2
HOF5D-027 2,7 17,6 21,6 50 4 2
HOF5D-028 2,8 18,2 22,4 50 4 2
HOF5D-029 2,9 18,9 23,2 50 4 2
HOF5D-030 3 23 28 66 6 2
HOF5D-031 3,1 23 28 66 6 2
HOF5D-032 3,2 23 28 66 6 2
HOF5D-033 3,3 23 28 66 6 2
HOF5D-034 3,4 23 28 66 6 2
HOF5D-035 3,5 23 28 66 6 2
HOF5D-036 3,6 23 28 66 6 2
HOF5D-037 3,7 23 28 66 6 2
HOF5D-038 3,8 23 28 66 6 2
HOF5D-039 3,9 23 28 66 6 2
HOF5D-040 4 29 36 74 6 2
HOF5D-041 4,1 29 36 74 6 2
HOF5D-042 4,2 29 36 74 6 2
HOF5D-043 4,3 29 36 74 6 2
HOF5D-044 4,4 29 36 74 6 2
HOF5D-045 4,5 29 36 74 6 2
HOF5D-046 4,6 29 36 74 6 2
HOF5D-047 4,7 29 36 74 6 2
HOF5D-048 4,8 29 36 74 6 2
HOF5D-049 4,9 29 36 74 6 2
HOF5D-050 5 35 44 82 6 2
HOF5D-051 5,1 35 44 82 6 2
HOF5D-052 5,2 35 44 82 6 2
HOF5D-053 5,3 35 44 82 6 2
HOF5D-054 5,4 35 44 82 6 2
HOF5D-055 5,5 35 44 82 6 2
HOF5D-056 5,6 35 44 82 6 2
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HOF5D-057 5,7 35 44 82 6 2
HOF5D-058 5,8 35 44 82 6 2
HOF5D-059 5,9 35 44 82 6 2
HOF5D-060 6 35 44 82 6 2
HOF5D-061 6,1 43 53 91 8 2
HOF5D-062 6,2 43 53 91 8 2
HOF5D-063 6,3 43 53 91 8 2
HOF5D-064 6,4 43 53 91 8 2
HOF5D-065 6,5 43 53 91 8 2
HOF5D-066 6,6 43 53 91 8 2
HOF5D-067 6,7 43 53 91 8 2
HOF5D-068 6,8 43 53 91 8 2
HOF5D-069 6,9 43 53 91 8 2
HOF5D-070 7 43 53 91 8 2
HOF5D-071 7,1 43 53 91 8 2
HOF5D-072 7,2 43 53 91 8 2
HOF5D-073 7,3 43 53 91 8 2
HOF5D-074 7,4 43 53 91 8 2
HOF5D-075 7,5 43 53 91 8 2
HOF5D-080 8 43 53 91 8 2
HOF5D-085 8,5 49 61 103 10 2
HOF5D-090 9 49 61 103 10 2
HOF5D-095 9,5 49 61 103 10 2
HOF5D-100 10 49 61 103 10 2
HOF5D-105 10,5 56 71 118 12 2
HOF5D-110 11 56 71 118 12 2
HOF5D-115 11,5 56 71 118 12 2
HOF5D-120 12 56 71 118 12 2
HOF5D-125 12,5 60 77 124 14 2
HOF5D-130 13 60 77 124 14 2
HOF5D-135 13,5 60 77 124 14 2
HOF5D-140 14 60 77 124 14 2
HOF5D-145 14,5 63 83 133 16 2
HOF5D-150 15 63 83 133 16 2
HOF5D-155 15,5 63 83 133 16 2
HOF5D-160 16 63 83 133 16 2
HOF5D-165 16,5 71 93 143 18 2
HOF5D-170 17 71 93 143 18 2
HOF5D-175 17,5 71 93 143 18 2
HOF5D-180 18 71 93 143 18 2
HOF5D-185 18,5 77 101 153 20 2
HOF5D-190 19 77 101 153 20 2
HOF5D-195 19,5 77 101 153 20 2
HOF5D-200 20 77 101 153 20 2
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8D CARBIDE DRILLS Z2
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HOF8D-030 3 29 34 72 6 2
HOF8D-032 3,2 29 34 72 6 2
HOF8D-033 3,3 29 34 72 6 2
HOF8D-035 3,5 29 34 72 6 2
HOF8D-036 3,6 29 34 72 6 2
HOF8D-040 4 36 43 81 6 2
HOF8D-042 4,2 36 43 81 6 2
HOF8D-045 4,5 36 43 81 6 2
HOF8D-048 4,8 36 43 81 6 2
HOF8D-050 5 48 57 95 6 2
HOF8D-055 5,5 48 57 95 6 2
HOF8D-058 5,8 48 57 95 6 2
HOF8D-060 6 48 57 95 6 2
HOF8D-065 6,5 64 76 114 8 2
HOF8D-068 6,8 64 76 114 8 2
HOF8D-070 7 64 76 114 8 2
HOF8D-075 7,5 64 76 114 8 2
HOF8D-080 8 64 76 114 8 2
HOF8D-085 8,5 80 95 142 10 2
HOF8D-090 9 80 95 142 10 2
HOF8D-095 9,5 80 95 142 10 2
HOF8D-100 10 80 95 142 10 2
HOF8D-102 10,2 96 114 162 12 2
HOF8D-105 10,5 96 114 162 12 2
HOF8D-110 11 96 114 162 12 2
HOF8D-115 11,5 96 114 162 12 2
HOF8D-120 12 96 114 162 12 2
HOF8D-125 12,5 112 131 178 14 2
HOF8D-130 13 112 131 178 14 2
HOF8D-135 13,5 112 131 178 14 2
HOF8D-140 14 112 131 178 14 2
HOF8D-145 14,5 128 152 203 16 2
HOF8D-150 15 128 152 203 16 2
HOF8D-155 15,5 128 152 203 16 2
HOF8D-160 16 128 152 203 16 2
HOF8D-165 16,5 144 171 222 18 2
HOF8D-170 17 144 171 222 18 2
HOF8D-175 17,5 144 171 222 18 2
HOF8D-180 18 144 171 222 18 2
HOF8D-190 19 160 190 243 20 2
HOF8D-200 20 160 190 243 20 2

d1 m7 L2 L3 L1 d2 h5 ZStock Code
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APKT 100304 PDTR
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

APKT 100304
AL1025

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t



APKT 160408 PDTR
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

APMT 1135 PDER-M2
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

APMT 160408
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

RDKW 1003 3.2 M
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

RDKW 1204 HQ3325 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

RDMT 10T3MOTN
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

R390-11T308M
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

RPMT 1204 MOTN
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

RCGT 10T3
AL1025

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t



VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

P

P

P

P

M

M

M

M

M

M

M

K

K

K

K

K

K

K

N

N

N

N

N

N

N

S

S

S

S

S

S

S

H

H

H

H

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

APKT

RDMT

R390

RPMT

RCGT

APMT

RDKW
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BNMX 0603R-M -DR
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

BNMX 0603R-M -LT
HQ3315

VC: 180 ( 150 – 210 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

BNMX 0603R-M -TS
HQ3335

VC: 185 ( 130 – 240 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

   

BNMX 0603R-M DRLT
HQ3345

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

   

BNMX 0603R-M
AL1025

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t



BNMX 0904-R-M -DR
HQ3325

VC: 245 ( 180 – 310 ) m/min
FZ: 1.40 (0.30-2.50 ) mm/t

  

SDMX100420 DR
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

SDMX100420 LT
HQ3315

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

 

SDMX100420 TS
HQ3335

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t

   

SDMX100420
AL1025

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t



LMEU 030316 R
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

 

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

M

M

M

K

K

K

N

N

N

S

S

S

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

LNMU 030320 DR
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

LNMU 030320 LT
HQ3315

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

 

LNMU 030320 TS
HQ3335

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t

   

LNMU 030320 DRLT
HQ3345

VC: 130 ( 80 – 180 ) m/min
FZ: 0,90 (0.60-1,20 ) mm/t

   

LNMU 030320 AL
AL1025

VC: 130 ( 80 – 180 ) m/min
FZ: 0,90 (0.60-1,20 ) mm/t



VC / FZ P M K N S HStock Code

BNMX

SDMX

LMEU

LNMU
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OPHW 100308 TS
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

   

OPHW 100308 LT
HQ3315

VC: 245 ( 180 – 310 ) m/min
FZ: 1.40 (0.30-2.50 ) mm/t

   

OPHW 100312 TS
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

   

OPHW 100320 TS
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

   

XDHW 060210 SN
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

XDHW 10T310-SN
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

P

P

M

M

K

K

N

N

S

S

H

H

Stock Code

Stock Code

OPHW

XDHW

3PKT

3PKT 060308
HQ3325

VC: 130 ( 80 – 180 ) m/min
FZ: 0,90 (0.60-1,20 ) mm/t

 

3PKT 100408-R-M
HQ3325

VC: 130 ( 80 – 180 ) m/min
FZ: 0,90 (0.60-1,20 ) mm/t

 

3PKT 100408-R-M DRLT
HQ3345

VC: 130 ( 80 – 180 ) m/min
FZ: 0,90 (0.60-1,20 ) mm/t

   

3PKT 150508-R-M
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock Code

FNKX 060308 DR
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

FNKX 060308 LT
HQ3315

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

 

FNKX 060308 TS
HQ3335

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t

   

FNKX 060308
AL1025

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t



VC / FZ P M K N S HStock CodeFNKX
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JDMT 070204 R
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

JDMT 070208 R
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

ONMU 0505DR
HQ3335

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

WNMX 09T316
HQ3335

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

SNMX 1205
HQ3325

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

WANU 080608
HQ3335

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

WANU 080608
AL1025

VC: 160 ( 100 – 200 ) m/min
FZ: 1.20 (0.50-1.80 ) mm/t



WANU 040304-ER
HQ3335

VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

LNGX 010210 HF
HQ3325

VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

P

P

P

M

M

M

M

M

M

K

K

K

K

K

K

N

N

N

N

N

N

S

S

S

S

S

S

H

H

H

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

JDMT

ONMU

WNMX

SNMX

WANU

LNGX
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LNMU0303 D17 W16 L150 Z02 17 2 25 150 16

LNMU 0303 D17 W16 L200 Z02 17 2 25 200 16

LNMU 0303 D21 W20 L150 Z03 21 3 25 150 20

LNMU 0303 D21 W20 L200 Z03 21 3 25 200 20

LNMU 0303 D26 W25 L200 Z04 26 4 30 200 25

BNMX 0603 D16 W16 L150 Z02 16 2 35 150 16

BNMX 0603 D17 W16 L150 Z02 17 2 25 150 16

BNMX 0603 D17 W16 L200 Z02 17 2 25 200 16

BNMX 0603 D21 W20 L150 Z03 21 3 25 150 20

BNMX 0603 D21 W20 L200 Z03 21 3 30 200 20

BNMX 0603 D26 W25 L200 Z04 26 4 30 200 25

LNMU 0303 D32 M16 L43 Z05 32 5 43 62 17 16

LNMU 0303 D35 M16 L43 Z05 35 5 43 62 17 16

LNMU 0303 D42 M16 L43 Z06 42 6 43 65 17 16

BNMX 0603 D32 M16 L43 Z05 32 5 43 60 17 16

BNMX 0603 D35 M16 L43 Z05 35 5 43 60 17 16

BNMX 0603 D42 M16 L43 Z06 42 6 43 60 17 16

D

D

D

D

Z

Z

Z

Z

L1

L1

L1

L1

L

L

L

L

d

d

d

d

M

M

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

LNMU

BNMX

LNMU

BNMX
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LMEU 0303 D20 M10 L30 Z03 20 3 30 62 10,5 10

LMEU 0303 D32 M16 L43 Z05 32 5 43 62 17 16

LMEU 0303 D42 M16 L43 Z05 42 5 43 62 17 16

SDMX 1004 D50 A22 Z05 50 5 40 22

SDMX 1004 D63 A22 Z06 63 6 40 22

SDMX 1004 D66 A22 Z06 66 6 40 22

D

D

Z

Z

L1

H

L d M

A

Stock Code

Stock Code

LMEU

SDMX

LMEU

SDMX

LMEU 0303 D17 W16 L150 Z02 17 2 25 150 16

LMEU 0303 D21 W20 L200 Z04 21 4 25 200 20

LMEU 0303 D26 W25 L200 Z04 26 4 25 200 25

SDMX 1004 D32 M16 L42 Z03 32 3 42 62 16

SDMX 1004 D35 M16 L42 Z03 35 3 42 62 16

SDMX 1004 D42 M16 L42 Z04 42 4 42 62 16

D

D

Z

Z

L1

L1

L

L

d

d

Stock Code

Stock Code
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FNKX 0603 D17 W16 L150 Z02 17 2 25 150 16

FNKX 0603 D17 W16 L200 Z02 17 2 25 200 16

FNKX 0603 D21 W20 L150 Z02 21 2 25 150 20

FNKX 0603 D21 W20 L200 Z02 21 2 25 200 20

FNKX 0603 D26 W25 L200 Z03 26 3 30 200 25

FNKX0603 D33 W32 L200 Z04 33 4 30 200 32

FNKX 0603 D17 M8 L24 Z02 17 2 43 24 8,5 8

FNKX 0603 D20 M10 L30 Z02 20 2 43 30 10,5 10

FNKX 0603 D21 M10 L30 Z02 21 2 43 30 10,5 10

FNKX 0603 D26 M12 L35 Z03 26 3 43 35 12,5 12

FNKX 0603 D32 M16 L43 Z05 32 5 43 43 17 16

FNKX 0603 D33 M16 L43 Z05 33 5 43 43 17 16

FNKX 0603 D35 M16 L43 Z05 35 5 43 43 17 16

FNKX 0603 D42 M16 L43 Z06 42 6 43 43 17 16

D

D

Z

Z

L1

L1

L

L

d

d M

Stock Code

Stock Code

FNKX

FNKX

OPHW1003 D17 W16 L150 Z02 17 2 25 150 16

OPHW1003 D17 W16 L200 Z02 17 2 25 200 16

OPHW1003 D21 W20 L150 Z03 21 3 25 150 20

OPHW1003 D21 W20 L200 Z03 21 3 25 200 20

OPHW1003 D26 W25 L200 Z04 26 3 25 200 20

OPHW 1003 D16 M8 L24 Z02 16 2 24 62 8,5 8

OPHW 1003 D17 M8 L24 Z02 17 2 24 62 8,5 8

OPHW 1003 D20 M10 L30 Z03 20 3 30 62 10,5 10

OPHW 1003 D21 M10 L30 Z03 21 3 30 65 10,5 10

OPHW 1003 D26 M12 L35 Z04 26 4 35 62 12,5 12

OPHW 1003 D32 M16 L40 Z04 32 4 40 65 17 16

OPHW 1003 D35 M16 L40 Z05 35 5 40 65 17 16

OPHW 1003 D42 M16 L40 Z05 42 5 40 65 17 16

D

D

Z

Z

L1

L1

L

L

d

d M

Stock Code

Stock Code

OPHW

OPHW
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JDMT0702 D11 M5 L18 Z02 11 2 18 62 5,5 5

JDMT0702 D13 M6 L18 Z03 13 3 18 62 6,5 6

RDHX10T3 D32 M16 L43 Z03 32 3 40 65 17 16

RDHX10T3 D35 M16 L43 Z03 35 3 40 65 17 16

RDHX10T3 D42 M16 L43 Z04 42 4 40 65 17 16

D

D

Z

Z

L1

L1

L

L

d

d

M

M

Stock Code

Stock Code

JDMT

RDHX

JDMT

RDHX

JDMT0702 D10 W10 L120 Z02 10 2 25 120 10

JDMT0702 D11 W10 L120 Z02 11 2 25 120 10

JDMT0702 D12 W12 L120 Z03 12 3 25 120 12

JDMT0702 D13 W12 L120 Z03 13 3 25 120 12

D Z L1 L dStock Code

Stock Code

RDHX1003 D21 W20 L150 Z02 21 2 25 150 20

RDHX1003 D26 W25 L200 Z03 26 3 25 200 25

D Z L1 L d

dD

L1

L
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3PKT1004 D21 W20 L200 Z02 21 2 25 200 20

3PKT1004 D26 W25 L200 Z03 26 3 25 200 25

D Z L1 L dStock Code

RDMT

3PKT

RDMT1204 D52 A22 Z05-H 52 5 40 22

RDMT1204 D66 A22 Z06-H 66 6 40 22

D Z H AStock Code

D d

LL1

90°
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CARBIDE SHAFT

HOFKŞ 10100 10 100 5
HOFKŞ 10150 10 150 5
HOFKŞ 12100 12 100 6
HOFKŞ 12150 12 150 6
HOFKŞ 12200 12 200 6
HOFKŞ 16150 16 150 8
HOFKŞ 16200 16 200 8
HOFKŞ 16250 16 250 8
HOFKŞ 20150 20 150 10
HOFKŞ 20200 20 200 10
HOFKŞ 20250 20 250 10
HOFKŞ 20300 20 300 10
HOFKŞ 25150 25 150 12
HOFKŞ 25200 25 200 12
HOFKŞ 25250 25 250 12
HOFKŞ 25300 25 300 12
HOFKŞ 32150 32 150 16
HOFKŞ 32200 32 200 16
HOFKŞ 32250 32 250 16
HOFKŞ 32300 32 300 16

d1 L2 MStock Code



TURN
IN

G
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CCMT 060204 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

CCMT 060208 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/

  

CCMT 09T304 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

CCMT 09T308 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

CNMG 120404 HQ3325 VC: 240 ( 80 – 320 ) m/min
FZ: 0,20 (0.12-0.24 ) mm/t

  

CNMG 120408 HQ3325 VC: 240 ( 80 – 320 ) m/min
FZ: 0,20 (0.12-0.24 ) mm/t

  

CNMG 160608 HQ3325 VC: 240 ( 80 – 320 ) m/min
FZ: 0,20 (0.12-0.24 ) mm/t

  

CNMG 190608 HQ3325 VC: 325 (275-395) m/min
FZ: 0,35 (0.20-0.50 ) mm/t

  

DCMT T070204 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

DCMT 070208 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

DCMT 11T308 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

DCMT 11T304 HQ3325 VC: 180 ( 200 – 300 ) m/min
FZ: 0,20 (0.05-0.28 ) mm/t

  

TNMG 160404 HQ3325 VC: 180 ( 140 – 260 ) m/min
FZ: 0,1 (0.05-0,2 ) mm/t

  

TNMG 160408 HQ3325 VC: 180 ( 140 – 260 ) m/min
FZ: 0,1 (0.05-0,2 ) mm/t

  

TNMG 220408 HQ3325 VC: 180 ( 140 – 260 ) m/min
FZ: 0,1 (0.05-0,2 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

P

M

M

M

M

K

K

K

K

N

N

N

N

S

S

S

S

H

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

CCMT

CNMG

DCMT

TNMG
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MGMN 200 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

MGMN 300 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

MGMN 400 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

MGMN 500 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

WNMG 080404 HQ3325 VC: 250 (200 – 300 ) m/min
FZ: 0,25 (0.12-0.35 ) mm/t

  

WNMG 080408 HQ3325 VC: 250 (200 – 300 ) m/min
FZ: 0,25 (0.12-0.35 ) mm/t

  

WNMG 080412 HQ3325 VC: 250 (200 – 300 ) m/min
FZ: 0,25 (0.12-0.35 ) mm/t

  

DNMG 150604 HQ3325 VC: 150 ( 80 – 250 ) m/min
FZ: 0,20 (0.10-0.30 ) mm/t

  

DNMG 150608 HQ3325 VC: 150 ( 80 – 250 ) m/min
FZ: 0,20 (0.10-0.30 ) mm/t

  

DNMG 150612 HQ3325 VC: 150 ( 80 – 250 ) m/min
FZ: 0,20 (0.10-0.30 ) mm/t

  

VBMT 160404 HQ3325 VC: 190 ( 120 – 260 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0.16 ) mm/t

  

VBMT 160408 HQ3325 VC: 190 ( 120 – 260 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0.16 ) mm/t

  

TCMT 110204 HQ3325 VC: 170 ( 145 – 210 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

TCMT 110208 HQ3325 VC: 170 ( 145 – 210 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

TCMT 16T304 HQ3325 VC: 170 ( 145 – 210 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

TCMT 160408 HQ3325 VC: 170 ( 145 – 210 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

P

P

M

M

M

M

M

K

K

K

K

K

N

N

N

N

N

S

S

S

S

S

H

H

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

MGMN

WNMG

DNMG

VBMT

TCMT
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VCGT 110302 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

Eklenecek mi? VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VNMG 160404 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

VNMG 160408 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

TCMX 080204 C ANGLE VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

TCMX 080204 R ANGLE VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VCMT 160404 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

VCMT 160408 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

WNMA 080404 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

WNMA 080408 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

VC / FZ

P

P

P

P

P

M

M

M

M

M

K

K

K

K

K

N

N

N

N

N

S

S

S

S

S

H

H

H

H

H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

VCGT

VNMG

TCMX

VCMT

WNMA

CNMA 120408 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

CNMA 120412 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock CodeCNMA
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TPGH 090204 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

TPGH 110204 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock CodeTPGH

WCMX 030208 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

WCMX 040208 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

WCMX 050208 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

WCMX 06T308 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

WCMX 08T308 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

SPMG 050204 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

SPMG 060204 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

SPMG 070208 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

SPMG 090408 HQ3325 VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

SPMG 110408 HQ3325 VC: 170 ( 180– 260 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

SPMG 140512 HQ3325 VC: 170 ( 180– 260 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

P

P

M

M

K

K

N

N

S

S

H

H

Stock Code

Stock Code

WCMX

SPMG

DCGT 11T302 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

DCGT 11T304 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock CodeDCGT
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DİŞ UÇLARI

CCGW 09T304 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

CCGW 09T308 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

DCGW 070202 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

DCGW 070204 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

VC / FZ

VC / FZ

P

P

M

M

K

K

N

N

S

S

H

H

Stock Code

Stock Code

CCGW

DCGW

TPKN 1603 VC: 150 ( 120 – 200 ) m/min
FZ: 0,12 (0.08-0,2 ) mm/t

  

TPKN 2204 VC: 180 ( 120 – 250 ) m/min
FZ: 1.50 (0.50-2.00 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock CodeTPKN

KNUX 160405R VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

KNUX 160405R (DR) VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

KNUX 160405R (LT) VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

KNUX 160405L VC: 165 ( 110 – 220 ) m/min
FZ: 0,08 (0.05-0,15 ) mm/t

  

KNUX 160405L (DR) VC: 170 ( 180– 260 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

KNUX 160405L (LT) VC: 170 ( 180– 260 ) m/min
FZ: 0,80 (0.10-1.50 ) mm/t

  

VC / FZ P M K N S HStock CodeKNUX
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11 ER AG60    

11 ER 0,50   

11 ER 0,75   

11 ER 1,00   

11 ER 1,25   

11 ER 1,50   

11 ER 1,75   

P M K N S H

P M K N S H

P M K N S H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

11ER

16ER

22ER

16 ER AG60   

16 ER 0,50   

16 ER 0,75   

16 ER 1,00   

16 ER 1,25   

16 ER 1,50   

16 ER 1,75   

16 ER 2,00   

16 ER 2,50   

16 ER 3,00   

16 ER 3,50   

22 ER AG60   

22 ER 3,50   

22 ER 4,00   

22 ER 4,50   

22 ER 5,00   

22 ER 6,00   
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P M K N S H

P M K N S H

P M K N S H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

11IR

16IR

22IR

11 IR A60   

11 IR 0,50   

11 IR 0,75   

11 IR 1,00   

11 IR 1,25   

11 IR 1,50   

11 IR 1,75   

16 IR A60   

16 IR 0,50   

16 IR 0,75   

16 IR 1,00   

16 IR 1,25   

16 IR 1,50   

16 IR 1,75   

16 IR 2,00   

16 IR 2,50   

16 IR 3,00   

16 IR 3,50   

22 IR A60   

22 IR 3,50   

22 IR 4,00   

22 IR 4,50   

22 IR 5,00   

22 IR 6,00   
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P M K N S H

P M K N S H

P M K N S H

Stock Code

Stock Code

Stock Code

ER WHITWORTH

IR WHITWORTH

TRAPEZ

16 ER 8 W   

16 ER 10 W   

16 ER 11 W   

16 ER 12 W   

16 ER 14 W   

16 ER 16 W   

16 ER 19 W   

16 ER 20 W   

16 ER AG 55 W   

22 ER AG 55 W   

16 IR 8 W   

16 IR 10 W   

16 IR 11 W   

16 IR 12 W   

16 IR 14 W   

16 IR 16 W   

16 IR 19 W   

16 IR 20 W   

16 IR AG 55 W   

22 IR AG 55 W   

16 ER TR 1,00   

16 ER TR 1,50   

16 ER TR 2,00   

16 ER TR 2,50   

16 ER TR 3,00   

22 ER TR 3,50   

22 ER TR 4,00   

22 ER TR 5,00   

22 ER TR 6,00   

16 IR TR 1,00   

16 IR TR 1,50   

16 IR TR 2,00   

16 IR TR 2,50   

16 IR TR 3,00   

22 IR TR 3,50   

22 IR TR 4,00   

22 IR TR 5,00   

22 IR TR 6,00   
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L

M10

3⁰

HSK63A SLK12-45 15

HSK63A SLK12-75 15

BT40 SLK12-45 45

BT40 SLK12-75 75

BT50 SLK12-105 105

BBT40 SLK12-45 45

BBT40 SLK12-75 75

BBT50 SLK12-105 105

TİP

TİP

TİP

L

L

L

HSK TYPE

BT TYPE

BBT TYPE
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SHRINK MODULLAR

CS 1,5mm

HFNT.CS12-03-055 CS12-03-55 55 3

HFNT.CS12-03-080 CS12-03-80 80 3

HFNT.CS12-03-110 CS12-03-110 110 3

HFNT.CS12-04-055 CS12-04-55 55 4

HFNT.CS12-04-080 CS12-04-80 80 4

HFNT.CS12-04-110 CS12-04-110 110 4

HFNT.CS12-06-055 CS12-06-55 55 6

HFNT.CS12-06-080 CS12-06-80 80 6

HFNT.CS12-06-110 CS12-06-110 110 6

HFNT.CS12-08-055 CS12-08-55 55 8

HFNT.CS12-08-080 CS12-08-80 80 8

HFNT.CS12-08-110 CS12-08-110 110 8

HFNT.CS12-10-055 CS12-10-55 55 10

HFNT.CS12-10-080 CS12-10-80 80 10

HFNT.CS12-10-110 CS12-10-110 110 10

HFNT.CS12-12-055 CS12-12-55 55 12

HFNT.CS12-12-080 CS12-12-80 80 12

HFNT.CS12-12-110 CS12-12-110 110 12

CR 3mm

HFNT.CR12-04-055 CR12-04-55 55 4

HFNT.CR12-04-080 CR12-04-80 80 4

HFNT.CR12-04-110 CR12-04-110 110 4

HFNT.CR12-06-055 CR12-06-55 55 6

HFNT.CR12-06-080 CR12-06-80 80 6

HFNT.CR12-06-110 CR12-06-110 110 6

HFNT.CR12-08-055 CR12-08-55 55 8

HFNT.CR12-08-080 CR12-08-80 80 8

HFNT.CR12-08-110 CR12-08-110 110 8

HFNT.CR12-10-055 CR12-10-55 55 10

HFNT.CR12-10-080 CR12-10-80 80 10

HFNT.CR12-10-110 CR12-10-110 110 10

HFNT.CR12-12-055 CR12-12-55 55 12

HFNT.CR12-12-080 CR12-12-80 80 12

HFNT.CR12-12-110 CR12-12-110 110 12

d(mm)LAçıklamaStock CodeTip

L

d

CS 1,5mm

CR 3mm
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SF SHRINK TYPE HOLDERS

d1 d2 L L1 L2dcAçıklamaStock CodeTip

HSK63SF

HSK63.SF04.80 HSK63.SF04.80 4 15 20 80 54 20
HSK63.SF04.120 HSK63.SF04.120 4 15 20 120 94 20
HSK63.SF04.160 HSK63.SF04.160 4 15 20 160 134 20

HSK63.SF06.80 HSK63.SF06.80 6 21 27 80 54 33

HSK63.SF06.120 HSK63.SF06.120 6 21 27 120 94 33

HSK63.SF06.160 HSK63.SF06.160 6 21 27 160 134 33

HSK63.SF08.80 HSK63.SF08.80 8 21 27 80 54 36

HSK63.SF08.120 HSK63.SF08.120 8 21 27 120 94 36

HSK63.SF08.160 HSK63.SF08.160 8 21 27 160 134 36

HSK63.SF10.85 HSK63.SF10.85 10 24 32 85 59 42

HSK63.SF10.120 HSK63.SF10.120 10 24 32 120 94 42

HSK63.SF10.160 HSK63.SF10.160 10 24 32 160 134 42

HSK63.SF12.90 HSK63.SF12.90 12 24 32 90 64 47

HSK63.SF12.120 HSK63.SF12.120 12 24 32 120 94 47

HSK63.SF12.160 HSK63.SF12.160 12 24 32 160 134 47

HSK63.SF14.90 HSK63.SF14.90 14 27 34 90 64 47

HSK63.SF16.95 HSK63.SF16.95 16 27 34 95 69 50

HSK63.SF16.120 HSK63.SF16.120 16 27 34 120 94 50

HSK63.SF16.160 HSK63.SF16.160 16 27 34 160 134 50

HSK63.SF18.95 HSK63.SF18.95 18 33 42 95 69 50

HSK63.SF20.100 HSK63.SF20.100 20 33 42 100 74 52

HSK63.SF20.130 HSK63.SF20.130 20 33 42 130 104 52

HSK63.SF20.160 HSK63.SF20.160 20 33 42 160 134 52

HSK63.SF25.115 HSK63.SF25.115 25 44 53 115 89 58

HSK63.SF25.130 HSK63.SF25.130 25 44 53 130 104 58

HSK63.SF25.160 HSK63.SF25.160 25 44 53 160 134 58

HSK63.SF32.120 HSK63.SF32.120 32 44 53 120 94 58

HSK63.SF32.160 HSK63.SF32.160 32 44 53 160 134 58

HSK63A
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SFS SHRINK TYPE HOLDERS

d1 d2 L L1 L2dcAçıklamaStock CodeTip

HSK63SFS

HFNT.HSK63.SFS04.80 HSK63.SFS04.80 4 10 16 80 54 20

HFNT.HSK63.SFS04.120 HSK63.SFS04.120 4 10 19 120 94 20

HFNT.HSK63.SFS04.160 HSK63.SFS04.160 4 10 22 160 134 20

HFNT.HSK63.SFS06.80 HSK63.SFS06.80 6 12 18 80 54 33

HFNT.HSK63.SFS06.120 HSK63.SFS06.120 6 12 21 120 94 33

HFNT.HSK63.SFS06.160 HSK63.SFS06.160 6 12 24 160 134 33

HFNT.HSK63.SFS08.80 HSK63.SFS08.80 8 14 20 80 54 36

HFNT.HSK63.SFS08.120 HSK63.SFS08.120 8 14 23 120 94 36

HFNT.HSK63.SFS08.160 HSK63.SFS08.160 8 14 26 160 134 36

HFNT.HSK63.SFS10.90 HSK63.SFS10.90 10 16 22 90 64 42

HFNT.HSK63.SFS10.120 HSK63.SFS10.120 10 16 25 120 94 42

HFNT.HSK63.SFS10.160 HSK63.SFS10.160 10 16 28 160 134 42

HFNT.HSK63.SFS12.90 HSK63.SFS12.90 12 18 24 90 64 47

HFNT.HSK63.SFS21.120 HSK63.SFS21.120 12 18 27 120 94 47

HFNT.HSK63.SFS12.160 HSK63.SFS12.160 12 18 30 160 134 47

HSK63A
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BT30 - SF/SFS TYPE SHRINK HOLDERS

d1 d2 L L1 L2dcAçıklamaStock CodeTip

SF

HFNT.BT30.SF03.80 BT30.SF03.80 3 15 20 80 58 11

HFNT.BT30.SF04.80 BT30.SF04.80 4 15 20 80 58 20

HFNT.BT30.SF06.80 BT30.SF06.80 6 21 27 80 58 36

HFNT.BT30.SF08.80 BT30.SF08.80 8 21 27 80 58 37

HFNT.BT30.SF10.80 BT30.SF10.80 10 24 32 80 58 42

HFNT.BT30.SF12.80 BT30.SF12.80 12 24 32 80 58 48

HFNT.BT30.SF14.80 BT30.SF14.80 14 27 34 80 58 47

HFNT.BT30.SF16.80 BT30.SF16.80 16 27 34 80 58 51

HFNT.BT30.SF18.80 BT30.SF18.80 18 33 42 80 58 50

HFNT.BT30.SF20.80 BT30.SF20.80 20 33 42 80 58 50

SFS

HFNT.BT30.SFS03.80 BT30.SFS03.80 3 9 14 80 11 -

HFNT.BT30.SFS04.80 BT30.SFS04.80 4 10 16 80 20 -

HFNT.BT30.SFS06.80 BT30.SFS06.80 6 12 18 80 36 -

HFNT.BT30.SFS08.80 BT30.SFS08.80 8 14 20 80 37 -

HFNT.BT30.SFS10.80 BT30.SFS10.80 10 16 22 80 42 -

HFNT.BT30.SFS12.80 BT30.SFS12.80 12 18 24 80 48 -

SF

SFS

BT30SF

BT30SFS
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BT40 - SFS TYPE SHRINK HOLDERS

d1 d2 L L1dcAçıklamaStock CodeTip

BT40SFS

HFNT.BT40.SFS04.90 BT40.SFS04.90 4 10 16 90 16

HFNT.BT40.SFS04.120 BT40.SFS04.120 4 10 19 120 16

HFNT.BT40.SFS04.160 BT40.SFS04.160 4 10 22 160 16

HFNT.BT40.SFS06.90 BT40.SFS06.90 6 12 18 90 36

HFNT.BT40.SFS06.120 BT40.SFS06.120 6 12 21 120 36

HFNT.BT40.SFS06.160 BT40.SFS06.160 6 12 24 160 36

HFNT.BT40.SFS08.90 BT40.SFS08.90 8 14 20 90 36

HFNT.BT40.SFS08.120 BT40.SFS08.120 8 14 23 120 36

HFNT.BT40.SFS08.160 BT40.SFS08.160 8 14 26 160 36

HFNT.BT40.SFS10.90 BT40.SFS10.90 10 16 22 90 42

HFNT.BT40.SFS10.120 BT40.SFS10.120 10 16 25 120 42

HFNT.BT40.SFS10.160 BT40.SFS10.160 10 16 28 160 42

HFNT.BT40.SFS12.90 BT40.SFS12.90 12 18 24 90 47

HFNT.BT40.SFS12.120 BT40.SFS12.120 12 18 27 120 47

HFNT.BT40.SFS12.160 BT40.SFS12.160 12 18 30 160 47

BT40SFS
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BT50 - SF TYPE SHRINK HOLDERS

d1 d2 L L1dcAçıklamaStock CodeTip

BT50SF

HFNT.BT50.SF06.100 BT50.SF06.100 6 21 27 100 36

HFNT.BT50.SF06.120 BT50.SF06.120 6 21 27 120 36

HFNT.BT50.SF06.160 BT50.SF06.160 6 21 27 160 36

HFNT.BT50.SF08.100 BT50.SF08.100 8 21 27 100 37

HFNT.BT50.SF08.120 BT50.SF08.120 8 21 27 120 37

HFNT.BT50.SF08.160 BT50.SF08.160 8 21 27 160 37

HFNT.BT50.SF10.100 BT50.SF10.100 10 24 32 100 42

HFNT.BT50.SF10.120 BT50.SF10.120 10 24 32 120 42

HFNT.BT50.SF10.160 BT50.SF10.160 10 24 32 160 42

HFNT.BT50.SF12.100 BT50.SF12.100 12 24 32 100 48

HFNT.BT50.SF12.120 BT50.SF12.120 12 24 32 120 48

HFNT.BT50.SF12.160 BT50.SF12.160 12 24 32 160 48

HFNT.BT50.SF14.100 BT50.SF14.100 14 27 34 100 48

HFNT.BT50.SF16.100 BT50.SF16.100 16 27 34 100 51

HFNT.BT50.SF16.120 BT50.SF16.120 16 27 34 120 51

HFNT.BT50.SF16.160 BT50.SF16.160 16 27 34 160 51

HFNT.BT50.SF18.100 BT50.SF18.100 18 33 42 100 51

HFNT.BT50.SF20.100 BT50.SF20.100 20 33 42 100 53

HFNT.BT50.SF20.120 BT50.SF20.120 20 33 42 120 53

HFNT.BT50.SF20.160 BT50.SF20.160 20 33 42 160 53

HFNT.BT50.SF25.100 BT50.SF25.100 25 44 53 100 59

HFNT.BT50.SF25.160 BT50.SF25.160 25 44 53 160 59

HFNT.BT50.SF32.100 BT50.SF32.100 32 44 53 100 63

HFNT.BT50.SF32.160 BT50.SF32.160 32 44 53 160 63

BT50SF



Shrink Tutucu makinesi





HSK HOLDERS
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HIGH SPEED SLIM CHUCK

HSK40-E

HFNT.HSK40E.SDC06.090 SDC06 90 90 70 6° 14 3~6

HFNT.HSK40E.SDC06.150 SDC06 150 150 130 6° 14 3~6

HFNT.HSK40E.SDC08.090 SDC08 90 90 70 6° 22 3~8

HFNT.HSK40E.SDC08.150 SDC08 150 150 130 6° 22 3~8

HFNT.HSK40E.SDC12.090 SDC12 90 90 70 6° 34 3~12

HFNT.HSK40E.SDC12.150 SDC12 150 150 130 6° 34 3~12

HSK63-A

HFNT.HSK63A.SDC06.090 SDC06 90 90 64 6° 14 3~6

HFNT.HSK63A.SDC06.150 SDC06 150 150 124 6° 14 3~6

HFNT.HSK63A.SDC08.090 SDC08 90 90 64 6° 22 3~8

HFNT.HSK63A.SDC08.150 SDC08 150 150 124 6° 22 3~8

HFNT.HSK63A.SDC12.090 SDC12 90 90 64 6° 34 3~12

HFNT.HSK63A.SDC12.150 SDC12 150 150 124 6° 34 3~12

HSK100-A

HFNT.HSK100A.SDC06.090 SDC06 90 90 61 6° 14 3~6

HFNT.HSK100A.SDC06.150 SDC06 150 150 121 6° 14 3~6

HFNT.HSK100A.SDC08.090 SDC08 90 90 61 6° 22 3~8

HFNT.HSK100A.SDC08.150 SDC08 150 150 121 6° 22 3~8

HFNT.HSK100A.SDC12.090 SDC12 90 90 61 6° 34 3~12

HFNT.HSK100A.SDC12.150 SDC12 150 150 121 6° 34 3~12

HSK40-E

HSK63-A

HSK100-A

L2 θ D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

HY0101-0002
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HSK40-E

HFNT.HSK40E.SK06.090 SK06 90 90 64 19.5 2-6

HFNT.HSK40E.SK06.120 SK06 120 120 94 19.5 2-6

HFNT.HSK40E.SK10.060 SK10 60 60 34 27 3-10

HFNT.HSK40E.SK10.090 SK10 90 90 64 27 3-10

HFNT.HSK40E.SK10.150 SK10 150 150 124 27 3-10

HFNT.HSK40E.SK16.090 SK16 90 90 64 40 3-16

HFNT.HSK40E.SK16.150 SK16 150 150 124 40 3-16

HSK63-A

HFNT.HSK63A.SK06.090 SK06 90 90 64 19.5 2-6

HFNT.HSK63A.SK06.120 SK06 120 120 94 19.5 2-6

HFNT.HSK63A.SK10.060 SK10 60 60 34 27 3-10

HFNT.HSK63A.SK10.090 SK10 90 90 64 27 3-10

HFNT.HSK63A.SK10.150 SK10 150 150 124 27 3-10

HFNT.HSK63A.SK16.090 SK16 90 90 64 40 3-16

HFNT.HSK63A.SK16.150 SK16 150 150 124 40 3-16

HSK100-A

HFNT.HSK100A.SK06.090 SK06 90 90 61 19.5 2-6

HFNT.HSK100A.SK06.120 SK06 120 120 91 19.5 2-6

HFNT.HSK100A.SK10.060 SK10 60 60 31 27 3-10

HFNT.HSK100A.SK10.090 SK10 90 90 61 27 3-10

HFNT.HSK100A.SK10.150 SK10 150 150 121 27 3-10

HFNT.HSK100A.SK16.090 SK16 90 90 61 40 3-16

HFNT.HSK100A.SK16.150 SK16 150 150 121 40 3-16

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

SUPER COLLET CHUCK
HY0101-0004
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ER COLLETS CHUCK
HY0101-0006

HSK63-A

HFNT.HSK63A.ER16.075 ER16 75 75 49 28 1-10

HFNT.HSK63A.ER16.100 ER16 100 100 74 28 1-10

HFNT.HSK63A.ER16.160 ER16 160 160 134 28 1-10

HFNT.HSK63A.ER16M.075 ER16M 75 75 49 22 1-10

HFNT.HSK63A.ER16M.100 ER16M 100 100 74 22 1-10

HFNT.HSK63A.ER16M.160 ER16M 160 160 134 22 1-10

HFNT.HSK63A.ER25.075 ER25 75 75 49 42 3-16

HFNT.HSK63A.ER25.100 ER25 100 100 74 42 3-16

HFNT.HSK63A.ER25.160 ER25 160 160 134 42 3-16

HFNT.HSK63A.ER32.075 ER32 75 75 49 50 3-20

HFNT.HSK63A.ER32.100 ER32 100 100 74 50 3-20

HFNT.HSK63A.ER32.160 ER32 160 160 134 50 3-20

HFNT.HSK63A.ER40.120 ER40 120 120 94 63 3-26

HFNT.HSK63A.ER40.160 ER40 160 160 134 63 3-26

HSK100-A

HFNT.HSK100A.ER16.075 ER16 75 75 46 28 1-10

HFNT.HSK100A.ER16.100 ER16 100 100 71 28 1-10

HFNT.HSK100A.ER16.160 ER16 160 160 131 28 1-10

HFNT.HSK100A.ER16M.075 ER16M 75 75 46 22 1-10

HFNT.HSK100A.ER16M.100 ER16M 100 100 71 22 1-10

HFNT.HSK100A.ER16M.160 ER16M 160 160 131 22 1-10

HFNT.HSK100A.ER20.075 ER20 75 75 46 34 1-13

HFNT.HSK100A.ER20.100 ER20 100 100 71 34 1-13

HFNT.HSK100A.ER20.160 ER20 160 160 131 34 1-13

HFNT.HSK100A.ER25.075 ER25 75 75 46 42 3-16

HFNT.HSK100A.ER25.100 ER25 100 100 71 42 3-16

HFNT.HSK100A.ER25.160 ER25 160 160 131 42 3-16

HFNT.HSK100A.ER32.075 ER32 75 75 46 50 3-20

HFNT.HSK100A.ER32.100 ER32 100 100 71 50 3-20

HFNT.HSK100A.ER32.160 ER32 160 160 131 50 3-20

HFNT.HSK100A.ER40.120 ER40 120 120 91 63 3-26

HFNT.HSK100A.ER40.160 ER40 160 160 131 63 3-26

HSK63-A

HSK100-A

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip
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FACE MILL ARBOR
HY0101-0012

HSK A

HSK63-A

HFNT.HSK63A.K16.050 16K 50 50 24 17 16 32

HFNT.HSK63A.K16.100 16K 100 100 74 17 16 32

HFNT.HSK63A.K16.160 16K 160 160 134 17 16 32

HFNT.HSK63A.K22.050 22K 50 50 24 18 22 48

HFNT.HSK63A.K22.100 22K 100 100 74 18 22 48

HFNT.HSK63A.K22.160 22K 160 160 134 18 22 48

HFNT.HSK63A.K22.200 22K 200 200 174 18 22 48

HFNT.HSK63A.K27.060 27K 60 60 34 20 27 60

HFNT.HSK63A.K27.100 27K 100 100 74 20 27 60

HFNT.HSK63A.K27.160 27K 160 160 134 20 27 60

HFNT.HSK63A.K27.200 27K 200 200 174 20 27 60

HFNT.HSK63A.K32.060 32K 60 60 34 22 32 63

HFNT.HSK63A.K32.100 32K 100 100 74 22 32 63

HFNT.HSK63A.K32.160 32K 160 160 134 22 32 63

HFNT.HSK63A.K40.060 40K 60 60 34 25 40 75

HFNT.HSK63A.K40.100 40K 100 100 74 25 40 75

HFNT.HSK63A.K40.160 40K 160 160 134 25 40 75

HSK100-A

HFNT.HSK100A.K16.060 16K 60 60 31 17 16 32

HFNT.HSK100A.K16.100 16K 100 100 71 17 16 32

HFNT.HSK100A.K16.160 16K 160 160 131 17 16 32

HFNT.HSK100A.K22.060 22K 60 60 31 18 22 48

HFNT.HSK100A.K22.100 22K 100 100 71 18 22 48

HFNT.HSK100A.K22.160 22K 160 160 131 18 22 48

HFNT.HSK100A.K22.200 22K 200 200 171 18 22 48

HFNT.HSK100A.K27.060 27K 60 60 31 20 27 60

HFNT.HSK100A.K27.100 27K 100 100 71 20 27 60

HFNT.HSK100A.K27.160 27K 160 160 131 20 27 60

HFNT.HSK100A.K27.200 27K 200 200 171 20 27 60

HFNT.HSK100A.K32.060 32K 60 60 31 22 32 63

HFNT.HSK100A.K32.100 32K 100 100 71 22 32 63

HFNT.HSK100A.K32.160 32K 160 160 131 22 32 63

HFNT.HSK100A.K40.060 40K 60 60 31 25 40 85

HFNT.HSK100A.K40.100 40K 100 100 71 25 40 85

HFNT.HSK100A.K40.160 40K 160 160 131 25 40 85

L2 L3 d DL1AçıklamaStock CodeTip
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TOPPING HEAD

HSK63-A
HFNT.HSK63A.KC.02-14 KC.02-14 94 36 19

HFNT.HSK63A.KC.05-24 KC.05-24 94 54 31

HSK100-A
HFNT.HSK100A.KC.02-14 KC.02-14 94 36 19

HFNT.HSK100A.KC.05-24 KC.05-24 94 54 31

HSK63-A

HSK100-A

L D d(mm)AçıklamaStock CodeTip
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SCREW END MILL HOLDERS

HY0101-0022

HSK63-A

HFNT.HSK63A.M08.050 M8 50 50 24 15 8

HFNT.HSK63A.M08.100 M8 100 100 74 15 8

HFNT.HSK63A.M10.050 M10 50 50 24 19 10

HFNT.HSK63A.M10.100 M10 100 100 74 19 10

HFNT.HSK63A.M12.070 M12 70 70 44 24 12

HFNT.HSK63A.M12.100 M12 100 100 74 24 12

HFNT.HSK63A.M12.150 M12 150 150 124 24 12

HFNT.HSK63A.M16.070 M16 70 70 44 29 16

HFNT.HSK63A.M16.100 M16 100 100 74 29 16

HFNT.HSK63A.M16.150 M16 150 150 124 29 16

HFNT.HSK63A.M16.200 M16 200 200 174 29 16

HSK100-A

HFNT.HSK100A.M08.050 M8 50 50 21 15 8

HFNT.HSK100A.M08.100 M8 100 100 71 15 8

HFNT.HSK100A.M10.050 M10 50 50 21 19 10

HFNT.HSK100A.M10.100 M10 100 100 71 19 10

HFNT.HSK100A.M12.070 M12 70 70 41 24 12

HFNT.HSK100A.M12.100 M12 100 100 71 24 12

HFNT.HSK100A.M12.150 M12 150 150 121 24 12

HFNT.HSK100A.M16.070 M16 70 70 41 29 16

HFNT.HSK100A.M16.100 M16 100 100 71 29 16

HFNT.HSK100A.M16.150 M16 150 150 121 29 16

HFNT.HSK100A.M16.200 M16 200 200 171 29 16

L2 D ML1AçıklamaStock CodeTip
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HIGH POWER MILLING CHUCK
HY0101-0026

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

HSK40-E

HFNT.HSK40E.RT.C20-095 C20 95 95 75 52 3-20

HFNT.HSK40E.RT.C20-130 C20 130 130 110 52 3-20

HFNT.HSK40E.RT.C32-105 C32 105 105 79 73 6-32

HFNT.HSK40E.RT.C32-130 C32 130 130 104 73 6-32

HSK63-A

HFNT.HSK63A.RT.C20-095 C20 95 95 75 52 3-20

HFNT.HSK63A.RT.C20-130 C20 130 130 110 52 3-20

HFNT.HSK63A.RT.C32-105 C32 105 105 79 73 6-32

HFNT.HSK63A.RT.C32-130 C32 130 130 104 73 6-32

HSK100-A

HFNT.HSK100A.RT.C20-095 C20 95 95 75 52 3-20

HFNT.HSK100A.RT.C20-130 C20 130 130 110 52 3-20

HFNT.HSK100A.RT.C32-105 C32 105 105 79 73 6-32

HFNT.HSK100A.RT.C32-130 C32 130 130 104 73 6-32

HSK40-E

HSK63-A

HSK100-A
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SIDE ROCK HOLDERS
HY0101-0018

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

HSK63-A

HFNT.HSK63A.V06.065 6V 65 65 39 25 6

HFNT.HSK63A.V06.100 6V 100 100 74 25 6

HFNT.HSK63A.V08.065 8V 65 65 39 28 8

HFNT.HSK63A.V08.100 8V 100 100 74 28 8

HFNT.HSK63A.V10.065 10V 65 65 39 35 10

HFNT.HSK63A.V10.100 10V 100 100 74 35 10

HFNT.HSK63A.V10.160 10V 160 160 134 35 10

HFNT.HSK63A.V12.080 12V 80 80 54 42 12

HFNT.HSK63A.V12.100 12V 100 100 74 42 12

HFNT.HSK63A.V12.160 12V 160 160 134 42 12

HFNT.HSK63A.V16.080 16V 80 80 54 48 16

HFNT.HSK63A.V16.100 16V 100 100 71 48 16

HFNT.HSK63A.V16.160 16V 160 160 134 48 16

HFNT.HSK63A.V20.080 20V 80 80 54 52 20

HFNT.HSK63A.V20.100 20V 100 100 71 52 20

HFNT.HSK63A.V20.160 20V 160 160 134 52 20

HFNT.HSK63A.V25.110 25V 110 110 84 57 25

HFNT.HSK63A.V32.110 32V 110 110 84 63 32

HFNT.HSK63A.V40.125 40V 125 125 99 72 40





BT HOLDERS
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HY0302-0002

d D

L

L1

L2

BT NO.

θ

L2 θ d(mm)DL1AçıklamaStock CodeTip

BT40

HFNT.BT40.SDC06.090 SDC06 90 90 65 6° 14 3~6

HFNT.BT40.SDC06.150 SDC06 150 150 125 6° 14 3~6

HFNT.BT40.SDC08.090 SDC08 90 90 65 6° 22 3~8

HFNT.BT40.SDC08.150 SDC08 150 150 125 6° 22 3~8

HFNT.BT40.SDC12.090 SDC12 90 90 65 6° 34 3~12

HFNT.BT40.SDC12.150 SDC12 150 150 125 6° 34 3~12

BT50

HFNT.BT50.SDC06.090 SDC06 90 90 55 6° 14 3~6

HFNT.BT50.SDC06.150 SDC06 150 150 115 6° 14 3~6

HFNT.BT50.SDC08.090 SDC08 90 90 55 6° 22 3~8

HFNT.BT50.SDC08.150 SDC08 150 150 115 6° 22 3~8

HFNT.BT50.SDC12.090 SDC12 90 90 55 6° 34 3~12

HFNT.BT50.SDC12.150 SDC12 150 150 115 6° 34 3~12

BT40

BT50

HIGH SPEED SLIM CHUCK
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HY0302-0004

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BT40

HFNT.BT40.SK06.090 SK06 90 90 65 19.5 2-6

HFNT.BT40.SK06.120 SK06 120 120 95 19.5 2-6

HFNT.BT40.SK10.060 SK10 60 60 35 27 3-10

HFNT.BT40.SK10.090 SK10 90 90 65 27 3-10

HFNT.BT40.SK10.150 SK10 150 150 125 27 3-10

HFNT.BT40.SK16.090 SK16 90 90 65 40 3-16

HFNT.BT40.SK16.150 SK16 150 150 125 40 3-16

BT50

HFNT.BT50.SK06.090 SK06 90 90 55 19.5 2-6

HFNT.BT50.SK06.120 SK06 120 120 85 19.5 2-6

HFNT.BT50.SK10.105 SK10 105 105 70 27 3-10

HFNT.BT50.SK10.165 SK10 165 165 130 27 3-10

HFNT.BT50.SK16.105 SK16 105 105 70 40 3-16

HFNT.BT50.SK16.165 SK16 165 165 130 40 3-16

SUPER COLLET CHUCK
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HY0302-0006

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BT30

HFNT.BT30.ER11M.100 ER11M 100 100 80 16 1-7
HFNT.BT30.ER16.070 ER16 70 70 50 28 1-10
HFNT.BT30.ER16.100 ER16 100 100 80 28 1-10
HFNT.BT30.ER16.150 ER16 150 150 130 28 1-10
HFNT.BT30.ER16M.070 ER16M 70 70 50 22 1-10
HFNT.BT30.ER16M.100 ER16M 100 100 80 22 1-10
HFNT.BT30.ER16M.150 ER16M 150 150 130 22 1-10
HFNT.BT30.ER25.070 ER25 70 70 50 42 3-16
HFNT.BT30.ER25.100 ER25 100 100 80 42 3-16
HFNT.BT30.ER32.060 ER32 60 60 40 50 3-20
HFNT.BT30.ER32.100 ER32 100 100 80 50 3-20
HFNT.BT30.ER40.060 ER40 60 60 40 63 3-26
HFNT.BT30.ER40.100 ER40 100 100 80 63 3-26

BT40

HFNT.BT40.ER11M.100 ER11M 100 100 75 16 1-10
HFNT.BT40.ER11M.150 ER11M 150 150 125 16 1-10
HFNT.BT40.ER16.070 ER16 70 70 45 28 1-10
HFNT.BT40.ER16.100 ER16 100 100 75 28 1-10
HFNT.BT40.ER16.150 ER16 150 150 125 28 1-10
HFNT.BT40.ER16M.070 ER16M 70 70 45 22 1-10
HFNT.BT40.ER16M.100 ER16M 100 100 75 22 1-10
HFNT.BT40.ER16M.150 ER16M 150 150 125 22 1-10
HFNT.BT40.ER20.070 ER20 70 70 45 34 1-13
HFNT.BT40.ER20.100 ER20 100 100 75 34 1-13
HFNT.BT40.ER20.150 ER20 150 150 125 34 1-13
HFNT.BT40.ER20M.070 ER20M 70 70 45 28 1-13
HFNT.BT40.ER20M.100 ER20M 100 100 75 28 1-13
HFNT.BT40.ER20M.150 ER20M 150 150 125 28 1-13
HFNT.BT40.ER25.070 ER25 70 70 45 42 3-16
HFNT.BT40.ER25.100 ER25 100 100 75 42 3-16
HFNT.BT40.ER25.150 ER25 150 150 125 42 3-16
HFNT.BT40.ER32.070 ER32 70 70 45 50 3-20
HFNT.BT40.ER32.100 ER32 100 100 75 50 3-20
HFNT.BT40.ER32.150 ER32 150 150 125 50 3-20
HFNT.BT40.ER40.080 ER40 80 80 55 63 3-26
HFNT.BT40.ER40.100 ER40 100 100 75 63 3-26
HFNT.BT40.ER40.150 ER40 150 150 125 63 3-26

BT50

HFNT.BT50.ER32.070 ER32 70 70 35 50 3-20
HFNT.BT50.ER32.100 ER32 100 100 65 50 3-20
HFNT.BT50.ER32.150 ER32 150 150 115 50 3-20
HFNT.BT50.ER40.080 ER40 80 80 45 63 3-26
HFNT.BT50.ER40.100 ER40 100 100 65 63 3-26
HFNT.BT50.ER40.150 ER40 150 150 115 63 3-26

ER COLLETS CHUCK
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HY0302-0012

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BT30

HFNT.BT30.K22.045 22K 45 45 25 48 22

HFNT.BT30.K22.100 22K 100 100 80 48 22

HFNT.BT30.K27.055 27K 55 55 35 60 27

HFNT.BT30.K27.100 27K 100 100 80 60 27

BT40

HFNT.BT40.K22.100 22K 100 100 75 48 22

HFNT.BT40.K22.150 22K 150 150 125 48 22

HFNT.BT40.K22.200 22K 200 200 175 48 22

HFNT.BT40.K27.055 27K 55 55 30 60 27

HFNT.BT40.K27.100 27K 100 100 75 60 27

HFNT.BT40.K27.150 27K 150 150 125 60 27

HFNT.BT40.K27.200 27K 200 200 175 60 27

HFNT.BT40.K32.060 32K 60 60 35 63 32

HFNT.BT40.K32.100 32K 100 100 75 63 32

HFNT.BT40.K32.150 32K 150 150 125 63 32

HFNT.BT40.K32.200 32K 200 200 175 63 32

HFNT.BT40.K40.060 40K 60 60 35 73 40

HFNT.BT40.K40.100 40K 100 100 75 73 40

HFNT.BT40.K40.150 40K 150 150 125 73 40

BT50

HFNT.BT50.K22.100 22K 100 100 65 48 22

HFNT.BT50.K22.150 22K 150 150 115 48 22

HFNT.BT50.K22.200 22K 200 200 165 48 22

HFNT.BT50.K22.250 22K 250 250 215 48 22

HFNT.BT50.K22.350 22K 350 350 315 48 22

HFNT.BT50.K27.100 27K 100 100 65 60 27

HFNT.BT50.K27.150 27K 150 150 115 60 27

HFNT.BT50.K27.200 27K 200 200 165 60 27

HFNT.BT50.K27.250 27K 250 250 215 60 27

HFNT.BT50.K27.350 27K 350 350 315 60 27

HFNT.BT50.K32.100 32K 100 100 65 63 32

HFNT.BT50.K32.160 32K 160 160 125 63 32

HFNT.BT50.K32.200 32K 200 200 165 63 32

HFNT.BT50.K32.250 32K 250 250 215 63 32

HFNT.BT50.K32.350 32K 350 350 315 63 32

HFNT.BT50.K40.100 40K 100 100 65 73 40

HFNT.BT50.K40.160 40K 160 160 125 73 40

HFNT.BT50.K40.200 40K 200 200 165 73 40

BT30

BT40

BT50

FACE MILL ARBOR
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L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BT40

HFNT.BT40.KC.03-12 3-12 KLAVUZ Ç. BAŞ 67 42 36,5 19

HFNT.BT40.KC.08-20 8-20 KLAVUZ Ç. BAŞ. 94 69 54 31

HFNT.BT40.KC.14-33 14-33 KLAVUZ Ç. BAŞ. 145 120 78 48

BT50

HFNT.BT50.KC.03-12 3-12 KLAVUZ Ç. BAŞ 77 42 36,5 19

HFNT.BT50.KC.08-12 8-12 KLAVUZ Ç. BAŞ. 102 67 54 31

HFNT.BT50.KC.14-33 14-33 KLAVUZ Ç. BAŞ. 145 110 78 48

TAPPING HEAD
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HY0302-0026

L2 D ML1AçıklamaStock CodeTip

BT40

HFNT.BT40.M08.060 M8 60 60 35 15 8

HFNT.BT40.M08.100 M8 100 100 75 15 8

HFNT.BT40.M10.060 M10 60 60 35 19 10

HFNT.BT40.M10.100 M10 100 100 75 19 10

HFNT.BT40.M12.060 M12 60 60 35 24 12

HFNT.BT40.M12.100 M12 100 100 75 24 12

HFNT.BT40.M12.150 M12 150 150 125 24 12

HFNT.BT40.M16.070 M16 70 70 45 29 16

HFNT.BT40.M16.100 M16 100 100 75 29 16

HFNT.BT40.M16.150 M16 150 150 125 29 16

HFNT.BT40.M16.200 M16 200 200 175 29 16

HFNT.BT40.M16.250 M16 250 250 225 29 16

HFNT.BT40.M16.300 M16 300 300 275 29 16

BT50

HFNT.BT50.M06.100 M6 100 100 65 13 6

HFNT.BT50.M08.100 M8 100 100 65 15 8

HFNT.BT50.M10.100 M10 100 100 65 19 10

HFNT.BT50.M12.100 M12 100 100 65 24 12

HFNT.BT50.M12.150 M12 150 150 85 24 12

HFNT.BT50.M16.100 M16 100 100 65 29 16

HFNT.BT50.M16.150 M16 150 150 85 29 16

HFNT.BT50.M16.200 M16 200 200 165 29 16

HFNT.BT50.M16.250 M16 250 250 215 29 16

HFNT.BT50.M16.300 M16 300 300 265 29 16

SCREW END MILL HOLDER
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KEYLESS DRILL CHUCK HY0302-0016

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BT40
HFNT.BT40.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 110 85 50 1-13

HFNT.BT40.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 110 85 58 1-16

BT50
HFNT.BT50.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 120 85 50 1-13

HFNT.BT50.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 120 85 58 1-16

BT40

BT50
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CHUCK ARBOR

L1 dLAçıklamaStock CodeTip

BT40
HFNT.BT40.MM.B16 B16 32 24 15,73

HFNT.BT40.MM.B18 B18 32 32 17,80

OZ 462 COLLETS CHUCK

L1 dLAçıklamaStock CodeTip

BT40
HFNT.BT40.462E.070 462E.070 70 45 60

HFNT.BT40.462E.100 462E.100 100 75 60

BT50 HFNT.BT50.462E.100 462E.100 100 75 60

BT40

BT50

HY0302-0006
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HYDROLIC GRIPPER

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BT40
HFNT.BT40.HT20.090 H20 90 90 65 42 3-20

HFNT.BT40.HT32.105 H32 105 105 80 64 6-32

BT50
HFNT.BT50.HT20.090 H20 90 90 55 42 3-20

HFNT.BT50.HT32.090 H32 90 90 55 64 6-32

BT40

BT50
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HIGH - POWER - MILLING CHUCK
HY0302-0030

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BT40

HFNT.BT40.RT.C20 C20 95 95 70 52 3-20

HFNT.BT40.RT.C25 C25 100 100 75 62 4-25

HFNT.BT40.RT.C32 C32 105 105 80 73 6-32

BT50

HFNT.BT50.RT.C20 C20 105 105 70 52 3-20

HFNT.BT50.RT.C25 C25 110 110 75 62 4-25

HFNT.BT50.RT.C32 C32 110 110 75 73 6-32
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SIDE LOCK HOLDER
HY0302-0022

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BT30

HFNT.BT30.V06.050 6V 50 50 30 25 6
HFNT.BT30.V08.050 8V 50 50 30 28 8
HFNT.BT30.V10.050 10V 50 50 30 35 10
HFNT.BT30.V12.050 12V 50 50 30 42 12
HFNT.BT30.V16.063 16V 63 63 43 48 16
HFNT.BT30.V16.100 16V 100 100 80 48 16
HFNT.BT30.V20.063 20V 63 63 43 52 20
HFNT.BT30.V20.100 20V 100 100 80 52 20
HFNT.BT30.V25.063 25V 63 63 43 57 25
HFNT.BT30.V25.100 25V 100 100 80 57 25

BT40

HFNT.BT40.V06.050 6V 50 50 25 25 6
HFNT.BT40.V06.100 6V 100 100 75 25 6
HFNT.BT40.V08.050 8V 50 50 25 28 8
HFNT.BT40.V08.100 8V 100 100 75 28 8
HFNT.BT40.V10.063 10V 63 63 38 35 10
HFNT.BT40.V10.100 10V 100 100 75 35 10
HFNT.BT40.V12.063 12V 63 63 38 42 12
HFNT.BT40.V12.100 12V 100 100 75 42 12
HFNT.BT40.V16.035 16V 35 35 10 48 16
HFNT.BT40.V16.075 16V 75 75 50 48 16
HFNT.BT40.V16.100 16V 100 100 75 48 16
HFNT.BT40.V20.035 20V 35 35 10 52 20
HFNT.BT40.V20.075 20V 75 75 50 52 20
HFNT.BT40.V20.100 20V 100 100 75 52 20
HFNT.BT40.V25.035 25V 35 35 10 57 25
HFNT.BT40.V25.090 25V 90 90 65 57 25
HFNT.BT40.V32.100 32V 100 100 75 63 32
HFNT.BT40.V40.120 40V 120 120 95 74 40

BT50

HFNT.BT50.V06.063 6V 63 63 28 25 6
HFNT.BT50.V08.063 8V 63 63 28 28 8
HFNT.BT50.V10.070 10V 70 70 35 35 10
HFNT.BT50.V12.070 12V 70 70 35 42 12
HFNT.BT50.V16.100 16V 100 100 65 48 16
HFNT.BT50.V20.100 20V 100 100 65 52 20
HFNT.BT50.V20.160 20V 160 160 125 52 20
HFNT.BT50.V25.100 25V 100 100 65 57 25
HFNT.BT50.V25.160 25V 160 160 125 57 25
HFNT.BT50.V32.100 32V 100 100 65 63 32
HFNT.BT50.V32.160 32V 160 160 125 63 32
HFNT.BT50.V40.100 40V 100 100 65 74 40
HFNT.BT50.V40.160 40V 160 160 125 74 40

BT30

BT40

BT50



BBT HOLDERS
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HY0302-0002

d D

L

L1

L2

BT NO.

θ

L2 θ d(mm)DL1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.SDC06.090 SDC06 90 90 65 6° 14 3~6

HFNT.BBT40.SDC06.150 SDC06 150 150 125 6° 14 3~6

HFNT.BBT40.SDC08.090 SDC08 90 90 65 6° 22 3~8

HFNT.BBT40.SDC08.150 SDC08 150 150 125 6° 22 3~8

HFNT.BBT40.SDC12.090 SDC12 90 90 65 6° 34 3~12

HFNT.BBT40.SDC12.150 SDC12 150 150 125 6° 34 3~12

BBT50

HFNT.BBT50.SDC06.090 SDC06 90 90 55 6° 14 3~6

HFNT.BBT50.SDC06.150 SDC06 150 150 115 6° 14 3~6

HFNT.BBT50.SDC08.090 SDC08 90 90 55 6° 22 3~8

HFNT.BBT50.SDC08.150 SDC08 150 150 115 6° 22 3~8

HFNT.BBT50.SDC12.090 SDC12 90 90 55 6° 34 3~12

HFNT.BBT50.SDC12.150 SDC12 150 150 115 6° 34 3~12

BBT40

BBT50

HIGH SPEED SLIM CHUCK
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HY0302-0004

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.SK06.090 SK06 90 90 65 19.5 2-6

HFNT.BBT40.SK06.120 SK06 120 120 95 19.5 2-6

HFNT.BBT40.SK10.060 SK10 60 60 35 27 3-10

HFNT.BBT40.SK10.090 SK10 90 90 65 27 3-10

HFNT.BBT40.SK10.150 SK10 150 150 125 27 3-10

HFNT.BBT40.SK16.090 SK16 90 90 65 40 3-16

HFNT.BBT40.SK16.150 SK16 150 150 125 40 3-16

BBT50

HFNT.BBT50.SK06.090 SK06 90 90 55 19.5 2-6

HFNT.BBT50.SK06.120 SK06 120 120 85 19.5 2-6

HFNT.BBT50.SK10.060 SK10 60 60 25 27 3-10

HFNT.BBT50.SK10.105 SK10 105 105 70 27 3-10

HFNT.BBT50.SK10.165 SK10 165 165 130 27 3-10

HFNT.BBT50.SK16.105 SK16 105 105 70 40 3-16

HFNT.BBT50.SK16.165 SK16 165 165 130 40 3-16

SUPER COLLET CHUCK
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HY0302-0006

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BBT30

HFNT.BBT30.ER11M.100 ER11M 100 100 80 16 1-7
HFNT.BBT30.ER16.060 ER16 60 60 40 28 1-10
HFNT.BBT30.ER16.100 ER16 100 100 80 28 1-10
HFNT.BBT30.ER16.160 ER16 160 160 140 28 1-10
HFNT.BBT30.ER16M.060 ER16M 60 60 40 22 1-10
HFNT.BBT30.ER16M.100 ER16M 100 100 80 22 1-10
HFNT.BBT30.ER16M.160 ER16M 160 160 140 22 1-10
HFNT.BBT30.ER25.060 ER25 60 60 40 42 3-16
HFNT.BBT30.ER25.100 ER25 100 100 80 42 3-16
HFNT.BBT30.ER32.060 ER32 60 60 40 50 3-20
HFNT.BBT30.ER32.100 ER32 100 100 80 50 3-20
HFNT.BBT30.ER40.060 ER40 60 60 40 63 3-26
HFNT.BBT30.ER40.100 ER40 100 100 80 63 3-26

BBT40

HFNT.BBT40.ER11M.100 ER11M 100 100 75 16 1-10
HFNT.BBT40.ER11M.160 ER11M 160 160 135 16 1-10
HFNT.BBT40.ER16.060 ER16 60 60 35 28 1-10
HFNT.BBT40.ER16.100 ER16 100 100 75 28 1-10
HFNT.BBT40.ER16.150 ER16 150 150 125 28 1-10
HFNT.BBT40.ER16M.070 ER16M 70 70 45 22 1-10
HFNT.BBT40.ER16M.100 ER16M 100 100 75 22 1-10
HFNT.BBT40.ER16M.150 ER16M 150 150 125 22 1-10
HFNT.BBT40.ER20.060 ER20 60 60 35 34 1-13
HFNT.BBT40.ER20.100 ER20 100 100 75 34 1-13
HFNT.BBT40.ER20.160 ER20 160 160 135 34 1-13
HFNT.BBT40.ER20M.060 ER20M 60 60 35 28 1-13
HFNT.BBT40.ER20M.100 ER20M 100 100 75 28 1-13
HFNT.BBT40.ER20M.160 ER20M 160 160 135 28 1-13
HFNT.BBT40.ER25.070 ER25 70 70 45 42 3-16
HFNT.BBT40.ER25.100 ER25 100 100 75 42 3-16
HFNT.BBT40.ER25.150 ER25 150 150 125 42 3-16
HFNT.BBT40.ER32.070 ER32 70 70 45 50 3-20
HFNT.BBT40.ER32.100 ER32 100 100 75 50 3-20
HFNT.BBT40.ER32.150 ER32 150 150 125 50 3-20
HFNT.BBT40.ER40.080 ER40 80 80 55 63 3-26
HFNT.BBT40.ER40.100 ER40 100 100 75 63 3-26
HFNT.BBT40.ER40.150 ER40 150 150 125 63 3-26

BBT50

HFNT.BBT50.ER32.070 ER32 70 70 35 50 3-20
HFNT.BBT50.ER32.100 ER32 100 100 65 50 3-20
HFNT.BBT50.ER32.160 ER32 160 160 125 50 3-20
HFNT.BBT50.ER40.080 ER40 80 80 45 63 3-26
HFNT.BBT50.ER40.100 ER40 100 100 65 63 3-26
HFNT.BBT50.ER40.160 ER40 160 160 125 63 3-26

ER COLLETS CHUCK
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HY0302-0012

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.ATB16.055 16K 55 55 30 40 16
HFNT.BBT40.ATB16.100 16K 100 100 75 40 16
HFNT.BBT40.ATB16.160 16K 160 160 135 40 16
HFNT.BBT40.ATB22.055 22K 55 55 30 48 22
HFNT.BBT40.ATB22.100 22K 100 100 75 48 22
HFNT.BBT40.ATB22.160 22K 160 160 135 48 22
HFNT.BBT40.ATB22.200 22K 200 200 175 48 22
HFNT.BBT40.ATB27.055 27K 55 55 30 60 27
HFNT.BBT40.ATB27.100 27K 100 100 75 60 27
HFNT.BBT40.ATB27.160 27K 160 160 135 60 27
HFNT.BBT40.ATB27.200 27K 200 200 175 60 27
HFNT.BBT40.ATB32.060 32K 60 60 35 63 32
HFNT.BBT40.ATB32.100 32K 100 100 75 63 32
HFNT.BBT40.ATB32.160 32K 160 160 135 63 32
HFNT.BBT40.ATB32.200 32K 200 200 175 63 32
HFNT.BBT40.ATB40.060 40K 60 60 35 73 40
HFNT.BBT40.ATB40.100 40K 100 100 75 73 40
HFNT.BBT40.ATB40.160 40K 160 160 135 73 40

BBT50

HFNT.BBT50.ATB16.100 16K 100 100 65 40 16
HFNT.BBT50.ATB16.160 16K 160 160 125 40 16
HFNT.BBT50.ATB16.200 16K 200 200 165 40 16
HFNT.BBT50.ATB16.250 16K 250 250 215 40 16
HFNT.BBT50.ATB22.100 22K 100 100 65 48 22
HFNT.BBT50.ATB22.160 22K 160 160 125 48 22
HFNT.BBT50.ATB22.200 22K 200 200 165 48 22
HFNT.BBT50.ATB22.250 22K 250 250 215 48 22
HFNT.BBT50.ATB22.350 22K 350 350 315 48 22
HFNT.BBT50.ATB27.100 27K 100 100 65 60 27
HFNT.BBT50.ATB27.160 27K 160 160 125 60 27
HFNT.BBT50.ATB27.200 27K 200 200 165 60 27
HFNT.BBT50.ATB27.250 27K 250 250 215 60 27
HFNT.BBT50.ATB27.350 27K 350 350 315 60 27
HFNT.BBT50.ATB32.100 32K 100 100 65 63 32
HFNT.BBT50.ATB32.160 32K 160 160 125 63 32
HFNT.BBT50.ATB32.200 32K 200 200 165 63 32
HFNT.BBT50.ATB32.250 32K 250 250 215 63 32
HFNT.BBT50.ATB32.350 32K 350 350 315 63 32
HFNT.BBT50.ATB40.100 40K 100 100 65 73 40
HFNT.BBT50.ATB40.160 40K 160 160 125 73 40
HFNT.BBT50.ATB40.200 40K 200 200 165 73 40

BBT40

BBT50

FOCE MILL ARBAN
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L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.KC.03-12 3-12 KLAVUZ Ç. BAŞ 67 42 36,5 19

HFNT.BBT40.KC.08-20 8-20 KLAVUZ Ç. BAŞ. 94 69 54 31

HFNT.BBT40.KC.14-33 14-33 KLAVUZ Ç. BAŞ. 145 120 78 48

BBT50

HFNT.BBT50.KC.03-12 3-12 KLAVUZ Ç. BAŞ 77 42 36,5 19

HFNT.BBT50.KC.08-12 8-12 KLAVUZ Ç. BAŞ. 102 67 54 31

HFNT.BBT50.KC.14-33 14-33 KLAVUZ Ç. BAŞ. 145 110 78 48

TOPPING HEAD
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HY0302-0026

L2 D ML1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.M08.050 M8 50 50 25 15 8

HFNT.BBT40.M08.100 M8 100 100 75 15 8

HFNT.BBT40.M10.050 M10 50 50 25 19 10

HFNT.BBT40.M10.100 M10 100 100 75 19 10

HFNT.BBT40.M12.070 M12 70 70 45 24 12

HFNT.BBT40.M12.100 M12 100 100 75 24 12

HFNT.BBT40.M12.150 M12 150 150 125 24 12

HFNT.BBT40.M16.070 M16 70 70 45 29 16

HFNT.BBT40.M16.100 M16 100 100 75 29 16

HFNT.BBT40.M16.150 M16 150 150 125 29 16

HFNT.BBT40.M16.200 M16 200 200 175 29 16

HFNT.BBT40.M16.250 M16 250 250 225 29 16

HFNT.BBT40.M16.300 M16 300 300 275 29 16

BBT50

HFNT.BBT50.M06.050 M6 50 50 15 13 6

HFNT.BBT50.M06.100 M6 100 100 65 13 6

HFNT.BBT50.M08.050 M8 50 50 15 15 8

HFNT.BBT50.M08.100 M8 100 100 65 15 8

HFNT.BBT50.M10.050 M10 50 50 15 19 10

HFNT.BBT50.M10.100 M10 100 100 65 19 10

HFNT.BBT50.M12.050 M12 50 50 15 24 12

HFNT.BBT50.M12.100 M12 100 100 65 24 12

HFNT.BBT50.M12.150 M12 150 150 85 24 12

HFNT.BBT50.M16.100 M16 100 100 65 29 16

HFNT.BBT50.M16.150 M16 150 150 85 29 16

HFNT.BBT50.M16.200 M16 200 200 165 29 16

HFNT.BBT50.M16.250 M16 250 250 215 29 16

HFNT.BBT50.M16.300 M16 300 300 265 29 16

SCREW END MILL HOLDERS
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HY0302-0016

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BBT40
HFNT.BBT40.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 110 85 50 1-13

HFNT.BBT40.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 110 85 58 1-16

BBT50
HFNT.BBT50.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 120 85 50 1-13

HFNT.BBT50.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 120 85 58 1-16

BBT40

BBT50

KEYLESS DRILL CHUCK
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BBT40
HFNT.BBT40.462E.070 462E.070 70 45 60

HFNT.BBT40.462E.100 462E.100 100 75 60

BBT50 HFNT.BBT50.462E.100 462E.100 100 75 60

L2 dLAçıklamaStock CodeTip

BBT40
HFNT.BBT40.MM.B16 B16 32 24 15,73

HFNT.BBT40.MM.B18 B18 32 32 17,80

L1 dLAçıklamaStock CodeTip

HY0302-0006

BBT40

BBT50

CHUCK ARBOR

OZ 462 COLLETS CHUCK
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HYDROLIC GRIPPER

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BBT40
HFNT.BBT40.HT20.090 H20 90 90 65 42 3-20

HFNT.BBT40.HT32.105 H32 105 105 80 64 6-32

BBT50
HFNT.BBT50.HT20.090 H20 90 90 55 42 3-20

HFNT.BBT50.HT32.090 H32 90 90 55 64 6-32

BBT40

BBT50



99

HIGH - POWER MILLING CHUCK
HY0302-0030

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

BBT40

HFNT.BBT40.RT.C20 C20 95 95 70 52 3-20

HFNT.BBT40.RT.C25 C25 100 100 75 62 4-25

HFNT.BBT40.RT.C32 C32 105 105 80 73 6-32

BBT50

HFNT.BBT50.RT.C20 C20 105 105 70 52 3-20

HFNT.BBT50.RT.C25 C25 110 110 75 62 4-25

HFNT.BBT50.RT.C32 C32 110 110 75 73 6-32
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SIDE LOCK HOLDER
HY0302-0022

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

BBT30

HFNT.BBT30.V06.050 6V 50 50 30 25 6
HFNT.BBT30.V08.050 8V 50 50 30 28 8
HFNT.BBT30.V10.050 10V 50 50 30 35 10
HFNT.BBT30.V12.050 12V 50 50 30 42 12
HFNT.BBT30.V16.063 16V 63 63 43 48 16
HFNT.BBT30.V16.100 16V 100 100 80 48 16
HFNT.BBT30.V20.063 20V 63 63 43 52 20
HFNT.BBT30.V20.100 20V 100 100 80 52 20
HFNT.BBT30.V25.063 25V 63 63 43 57 25
HFNT.BBT30.V25.100 25V 100 100 80 57 25

BBT40

HFNT.BBT40.V06.050 6V 50 50 25 25 6
HFNT.BBT40.V06.100 6V 100 100 75 25 6
HFNT.BBT40.V08.050 8V 50 50 25 28 8
HFNT.BBT40.V08.100 8V 100 100 75 28 8
HFNT.BBT40.V10.063 10V 63 63 38 35 10
HFNT.BBT40.V10.100 10V 100 100 75 35 10
HFNT.BBT40.V12.063 12V 63 63 38 42 12
HFNT.BBT40.V12.100 12V 100 100 75 42 12
HFNT.BBT40.V16.035 16V 35 35 10 48 16
HFNT.BBT40.V16.063 16V 63 63 38 48 16
HFNT.BBT40.V16.100 16V 100 100 75 48 16
HFNT.BBT40.V20.035 20V 35 35 10 52 20
HFNT.BBT40.V20.063 20V 63 63 38 52 20
HFNT.BBT40.V20.100 20V 100 100 75 52 20
HFNT.BBT40.V25.035 25V 35 35 10 57 25
HFNT.BBT40.V25.090 25V 90 90 65 57 25
HFNT.BBT40.V32.100 32V 100 100 75 63 32
HFNT.BBT40.V40.120 40V 120 120 95 74 40

BBT50

HFNT.BBT50.V06.063 6V 63 63 28 25 6
HFNT.BBT50.V08.063 8V 63 63 28 28 8
HFNT.BBT50.V10.070 10V 70 70 35 35 10
HFNT.BBT50.V12.070 12V 70 70 35 42 12
HFNT.BBT50.V16.080 16V 80 80 45 48 16
HFNT.BBT50.V20.080 20V 80 80 45 52 20
HFNT.BBT50.V20.160 20V 160 160 125 52 20
HFNT.BBT50.V25.100 25V 100 100 65 57 25
HFNT.BBT50.V25.160 25V 160 160 125 57 25
HFNT.BBT50.V32.105 32V 105 105 70 63 32
HFNT.BBT50.V32.160 32V 160 160 125 63 32
HFNT.BBT50.V40.110 40V 110 110 75 74 40
HFNT.BBT50.V40.160 40V 160 160 125 74 40

BBT30

BBT40

BBT50



ISO TYPE HOLDERS
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ER COLLETS CHUCK

D d(mm)LAçıklamaStock CodeTip

ISO30 HFNT.ISO30.ER32.050 ER32 50 50 50 3-20

ISO40

HFNT.ISO40.ER32.070 ER32 70 70 50 3-20

HFNT.ISO40.ER32.100 ER32 100 100 50 3-20

HFNT.ISO40.ER40.080 ER40 80 80 63 3-26

HFNT.ISO40.ER40.100 ER40 100 100 63 3-26

ISO50
HFNT.ISO50.ER40.060 ER40 60 60 63 3-26

HFNT.ISO50.ER40.100 ER40 100 100 63 3-26

ISO30

ISO40

ISO50
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462 COLLETS CHUCK

L2 DL1AçıklamaStock CodeTip

ISO30 HFNT.ISO30.462E.075 462E 75 75 60 2-26

ISO40

HFNT.ISO40.462E.075 462E 75 75 70 2-26

HFNT.ISO40.462E.100 462E 100 100 60 2-26

HFNT.ISO40.462E.125 462E 125 125 60 2-26

HFNT.ISO40.462E.150 462E 150 150 60 2-26

ISO50 HFNT.ISO50.462E.070 462E 70 70 60 2-26

ISO30

ISO40

ISO50
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FACE MILL ARBOR

L2 D dLAçıklamaStock CodeTip

ISO40

HFNT.ISO40.K16.045 16K 45 45 20 32 16

HFNT.ISO40.K22.045 22K 45 52 24 40 22

HFNT.ISO40.K27.045 27K 45 52 26 48 27

HFNT.ISO40.K32.045 32K 45 52 31 58 32

HFNT.ISO40.K40.045 40K 45 52 34 70 40

ISO 50

HFNT.ISO50.K16.055 16K 55 55 27 32 16

HFNT.ISO50.K22.055 22K 55 55 31 40 22

HFNT.ISO50.K27.055 27K 55 55 33 48 27

HFNT.ISO50.K32.055 32K 55 55 38 58 32

HFNT.ISO50.K40.055 40K 55 55 41 70 40

HFNT.ISO50.K50.055 50K55 55 46 85 50

HFNT.ISO50.K60.055 60K55 55 66 97 60
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KEYLESS DRILL CHUCK

L2 D d(mm)LAçıklamaStock CodeTip

ISO40
HFNT.ISO40.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 80 55 42 1-13
HFNT.ISO40.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 100 75 49 1-16

HY0302-0016
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SIDE LOCK HOLDER

L D dAçıklamaStock CodeTip

ISO40

HFNT.ISO40.V06.050 6V 50 50 25 6

HFNT.ISO40.V08.050 8V 50 50 28 8

HFNT.ISO40.V10.050 10V 50 50 35 10

HFNT.ISO40.V12.050 12V 50 50 42 12

HFNT.ISO40.V14.050 14V 50 50 44 14

HFNT.ISO40.V16.063 16V 63 63 48 16

HFNT.ISO40.V18.063 18V 63 63 50 18

HFNT.ISO40.V20.080 20V 80 80 52 20

HFNT.ISO40.V25.080 25V 80 80 64 25

HFNT.ISO40.V32.080 32V 80 80 72 32

HFNT.ISO40.V40.100 40V 100 100 80 40

ISO50

HFNT.ISO50.V20.063 20V 63 63 52 20

HFNT.ISO50.V25.080 25V 80 80 64 25

HFNT.ISO50.V32.080 32V 80 80 72 32

HFNT.ISO50.V40.090 40V 90 90 80 40



SK TYPE HOLDERS
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ER COLLETS CHUCK

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

SK30

HFNT.SK30.ER11M.100 ER11M 100 100 81 16 1-7

HFNT.SK30.ER16.060 ER16 60 60 41 32 1-10

HFNT.SK30.ER16.100 ER16 100 100 81 32 1-10

HFNT.SK30.ER16.160 ER16 160 160 141 32 1-10

HFNT.SK30.ER25.060 ER25 60 60 41 42 3-16

HFNT.SK30.ER25.100 ER25 100 100 81 42 3-16

HFNT.SK30.ER32.060 ER32 60 60 41 50 3-20

HFNT.SK30.ER32.100 ER32 100 100 81 50 3-20

HFNT.SK30.ER40.060 ER40 60 60 41 63 3-26

HFNT.SK30.ER40.100 ER40 100 100 81 63 3-26

SK40

HFNT.SK40.ER11M.100 ER11M 100 100 81 16 1-7

HFNT.SK40.ER11M.160 ER11M 160 160 141 16 1-7

HFNT.SK40.ER16.060 ER16 60 60 41 32 1-10

HFNT.SK40.ER16.100 ER16 100 100 81 32 1-10

HFNT.SK40.ER16.160 ER16 160 160 141 32 1-10

HFNT.SK40.ER20.060 ER20 60 60 41 34 1-13

HFNT.SK40.ER20.100 ER20 100 100 81 34 1-13

HFNT.SK40.ER20.160 ER20 160 160 141 34 1-13

HFNT.SK40.ER25.060 ER25 60 60 41 42 3-16

HFNT.SK40.ER25.100 ER25 100 100 81 42 3-16

HFNT.SK40.ER25.160 ER25 160 160 141 42 3-16

HFNT.SK40.ER32.060 ER32 60 60 41 50 3-20

HFNT.SK40.ER32.100 ER32 100 100 81 50 3-20

HFNT.SK40.ER32.160 ER32 160 160 141 50 3-20

HFNT.SK40.ER40.080 ER40 80 80 61 63 3-26

HFNT.SK40.ER40.100 ER40 100 100 81 63 3-26

HFNT.SK40.ER40.160 ER40 160 160 141 63 3-26

SK30

SK40

HY0302-0006
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SK30

HFNT.SK30.K16.050 16K 50 50 31 32 16

HFNT.SK30.K22.050 22K 50 50 31 48 22

HFNT.SK30.K22.100 22K 100 100 81 48 22

HFNT.SK30.K27.055 27K 55 55 36 60 27

HFNT.SK30.K27.100 27K 100 100 81 60 27

SK40

HFNT.SK40.K16.055 16K 55 55 36 32 16

HFNT.SK40.K16.100 16K 100 100 81 32 16

HFNT.SK40.K16.160 16K 160 160 141 32 16

HFNT.SK40.K22.055 22K 55 55 36 48 22

HFNT.SK40.K22.100 22K 100 100 81 48 22

HFNT.SK40.K22.160 22K 160 160 141 48 22

HFNT.SK40.K22.200 22K 200 200 181 48 22

HFNT.SK40.K27.055 27K 55 55 36 60 27

HFNT.SK40.K27.100 27K 100 100 81 60 27

HFNT.SK40.K27.160 27K 160 160 141 60 27

HFNT.SK40.K27.200 27K 200 200 181 60 27

HFNT.SK40.K32.060 32K 60 60 41 63 32

HFNT.SK40.K32.100 32K 100 100 81 63 32

HFNT.SK40.K32.160 32K 160 160 141 63 32

HFNT.SK40.K32.200 32K 200 200 181 63 32

HFNT.SK40.K40.060 40K 60 60 41 73 40

HFNT.SK40.K40.100 40K 100 100 81 73 40

HFNT.SK40.K40.160 40K 160 160 141 73 40

FACE MILL ARBOR

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

HY0302-0012
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SIDE LOCK HOLDER

L2 D dL1AçıklamaStock CodeTip

SK30

HFNT.SK30.V06.050 6V 50 50 31 25 6

HFNT.SK30.V08.050 8V 50 50 31 28 8

HFNT.SK30.V10.050 10V 50 50 31 35 10

HFNT.SK30.V12.050 12V 50 50 31 42 12

HFNT.SK30.V16.063 16V 63 63 44 48 16

HFNT.SK30.V16.100 16V 100 100 81 48 16

HFNT.SK30.V20.063 20V 63 63 44 52 20

HFNT.SK30.V20.100 20V 100 100 81 52 20

HFNT.SK30.V25.063 25V 63 63 44 57 25

HFNT.SK30.V25.100 25V 100 100 81 57 25

SK40

HFNT.SK40.V06.050 6V 50 50 31 25 6

HFNT.SK40.V06.100 6V 100 100 81 25 6

HFNT.SK40.V08.050 8V 50 50 31 28 8

HFNT.SK40.V08.100 8V 100 100 81 28 8

HFNT.SK40.V10.063 10V 63 63 44 35 10

HFNT.SK40.V10.100 10V 100 100 81 35 10

HFNT.SK40.V12.063 12V 63 63 44 42 12

HFNT.SK40.V12.100 12V 100 100 81 42 12

HFNT.SK40.V16.035 16V 35 35 16 48 16

HFNT.SK40.V16.063 16V 63 63 44 48 16

HFNT.SK40.V16.100 16V 100 100 81 48 16

HFNT.SK40.V20.035 20V 35 35 16 52 20

HFNT.SK40.V20.063 20V 63 63 44 52 20

HFNT.SK40.V20.100 20V 100 100 81 52 20

HFNT.SK40.V25.035 25V 35 35 16 57 25

HFNT.SK40.V25.090 25V 90 90 71 57 25

HFNT.SK40.V32.100 32V 100 100 81 63 32

HFNT.SK40.V40.120 40V 120 120 101 74 40

SK30

SK40

HY0302-0022
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SK40

HFNT.SK40.M08.050 M8 50 50 31 15 8

HFNT.SK40.M08.100 M8 100 100 81 15 10

HFNT.SK40.M10.050 M10 50 50 31 18 10

HFNT.SK40.M10.100 M10 100 100 81 18 10

HFNT.SK40.M12.070 M12 70 70 51 21 12

HFNT.SK40.M12.100 M12 100 100 81 21 12

HFNT.SK40.M12.150 M12 150 150 131 21 12

HFNT.SK40.M16.070 M16 70 70 51 29 16

HFNT.SK40.M16.100 M16 100 100 81 29 16

HFNT.SK40.M16.150 M16 150 150 131 29 16

SCREWED END MILL HOLDER

L2 D MLAçıklamaStock CodeTip

HY0302-0026
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L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

SK40

HFNT.SK40.KC.03-12 3-12 KLAVUZ ÇEK. BAŞ. 63 44 36.5 19

HFNT.SK40.KC.08-20 8-20 KLAVUZ ÇEK. BAŞ. 94 75 54 31

HFNT.SK40.KC.14-33 14-33 KLAVUZ ÇEK. BAŞ. 145 126 78 48

KEYLESS DRILL CHUCK

SK40

HFNT.SK40.MB.1-13 1-13 MANDREN BAŞLIK 80 61 42

HFNT.SK40.MB.1-16 1-16 MANDREN BAŞLIK 95 76 49

HFNT.SK40.MM.B16 B16 24 29 15.73

HFNT.SK40.MM.B18 B18 24 37 17.78

L2 DLAçıklamaStock CodeTip

HY0302-0016

TAPPING HEAD
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EXTENSION BARHOLDERS

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

C08
HFNT.STC08.ER08.100 C08 ER8 100 24 100 12 1-5
HFNT.STC08.ER08.150 C08 ER8 150 24 150 12 1-5

C10
HFNT.STC10.ER08.100 C10 ER8 100 24 100 12 1-5
HFNT.STC10.ER08.150 C10 ER8 150 24 150 12 1-5

C12
HFNT.STC12.ER11.100 C12 ER11 100 26.5 100 16 1-7
HFNT.STC12.ER11.150 C12 ER11 150 26.5 150 16 1-7
HFNT.STC12.ER11.200 C12 ER11 200 26.5 200 16 1-7

C16

HFNT.STC16.ER11.100 C16 ER11 100 26.5 100 16 1-7
HFNT.STC16.ER11.150 C16 ER11 150 26.5 150 16 1-7
HFNT.STC16.ER16.070 C16 ER16 70 35 70 32 1-10
HFNT.STC16.ER16.150 C16 ER16 150 35 150 32 1-10
HFNT.STC16.ER16.200 C16 ER16 200 35 200 32 1-10
HFNT.STC16.ER16M.100 C16 ER16M 100 35 100 22 1-10
HFNT.STC16.ER16M.150 C16 ER16M 150 35 150 22 1-10
HFNT.STC16.ER16M.200 C16 ER16M 200 35 200 22 1-10
HFNT.STC16.ER20.100 C16 ER20 100 40 100 34 1-13
HFNT.STC16.ER20.150 C16 ER20 150 40 150 34 1-13
HFNT.STC16.ER20.200 C16 ER20 200 40 200 34 1-13

C20

HFNT.STC20.ER16.050 C20 ER16 50 35 50 32 1-10
HFNT.STC20.ER16.100 C20 ER16 100 35 100 32 1-10
HFNT.STC20.ER16.150 C20 ER16 150 35 150 32 1-10
HFNT.STC20.ER16.200 C20 ER16 200 35 200 32 1-10
HFNT.STC20.ER16M.050 C20 ER16M 50 35 50 22 1-10
HFNT.STC20.ER16M.100 C20 ER16M 100 35 100 22 1-10
HFNT.STC20.ER16M.150 C20 ER16M 150 35 150 22 1-10
HFNT.STC20.ER16M.200 C20 ER16M 200 35 200 22 1-10
HFNT.STC20.ER20.070 C20 ER20 70 40 70 34 1-13
HFNT.STC20.ER20.100 C20 ER20 100 40 100 34 1-13
HFNT.STC20.ER20.150 C20 ER20 150 40 150 34 1-13
HFNT.STC20.ER20.200 C20 ER20 200 40 200 34 1-13
HFNT.STC20.ER25.050 C20 ER25 50 45 50 42 3-16
HFNT.STC20.ER25.100 C20 ER25 100 45 100 42 3-16
HFNT.STC20.ER25.150 C20 ER25 150 45 150 42 3-16
HFNT.STC20.ER25.200 C20 ER25 200 45 200 42 3-16

C25

HFNT.STC25.ER25.050 C25 ER25 50 45 50 42 3-16
HFNT.STC25.ER25.100 C25 ER25 100 45 100 42 3-16
HFNT.STC25.ER25.150 C25 ER25 150 45 150 42 3-16
HFNT.STC25.ER25.200 C25 ER25 200 45 200 42 3-16
HFNT.STC25.ER32.150 C25 ER32 150 55 150 50 3-20
HFNT.STC25.ER32.200 C25 ER32 200 55 200 50 3-20

C32

HFNT.STC32.ER25.150 C32 ER25 150 45 150 50 3-16
HFNT.STC32.ER32.150 C32 ER32 150 55 150 50 3-20
HFNT.STC32.ER32.200 C32 ER32 200 55 200 50 3-20
HFNT.STC32.ER40.100 C32 ER40 100 55 100 63 3-26
HFNT.STC32.ER40.150 C32 ER40 150 55 150 63 3-26

C40
HFNT.STC40.ER32.150 C40 ER32 150 55 150 50 3-20
HFNT.STC40.ER40.100 C40 ER40 100 55 100 63 3-26
HFNT.STC40.ER40.150 C40 ER40 150 55 150 63 3-26

C08

C10

C12

C16

C20

C25

C32

C40
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TAPPING ADAPTER

D dLAçıklamaStock CodeTip

Ø19

HFNE.19.M03 Ø19 M03  ADAPTÖR 22,5 32 3.5

HFNE.19.M04 Ø19 M04  ADAPTÖR 22,5 32 4.5

HFNE.19.M05 Ø19 M05  ADAPTÖR  22,5 32 6

HFNE.19.M06 Ø19 M06  ADAPTÖR 22,5 32 6

HFNE.19.M08 Ø19 M08  ADAPTÖR  22,5 32 8

HFNE.19.M10 Ø19 M10  ADAPTÖR  22,5 32 10

HFNE.19.M12 Ø19 M12  ADAPTÖR  22,5 32 9

HFNE.19.M14 Ø19 M14  ADAPTÖR  22,5 32 11

HFNE.19İ.M04 Ø19 M04  ADAPTÖR (DIN376) 22,5 32 2.8

HFNE.19İ.M05 Ø19 M05  ADAPTÖR (DIN376) 22,5 32 3.5

HFNE.19İ.M06 Ø19 M06  ADAPTÖR (DIN376) 22,5 32 4.5

HFNE.19İ.M08 Ø19 M08  ADAPTÖR (DIN376) 22,5 32 6

HFNE.19İ.M10 Ø19 M10  ADAPTÖR (DIN376) 22,5 32 7

Ø31

HFNE.31.M05 Ø31 M05  ADAPTÖR  35 50 3.5

HFNE.31.M06 Ø31 M06  ADAPTÖR 35 50 4.5

HFNE.31.M08 Ø31 M08  ADAPTÖR 35 50 6

HFNE.31.M10 Ø31 M10  ADAPTÖR 35 50 7

HFNE.31.M12 Ø31 M12  ADAPTÖR 35 50 9

HFNE.31.M14 Ø31 M14  ADAPTÖR 35 50 11

HFNE.31.M16 Ø31 M16  ADAPTÖR 35 50 12

HFNE.31.M18 Ø31 M18  ADAPTÖR 35 50 14

HFNE.31.M20 Ø31 M20  ADAPTÖR 35 50 16

HFNE.31.M22 Ø31 M22  ADAPTÖR 35 50 18

HFNE.31.M24 Ø31 M24  ADAPTÖR 35 50 18



SPARE PARTS
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SDC COLLECT SDC-COLLET

L2 d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

SDC06

HFNP.SDC06.03 Ø3 36 14 9.6

HFNP.SDC06.04 Ø4 36 14 9.6

HFNP.SDC06.05 Ø5 36 16 9.6

HFNP.SDC06.06 Ø6 36 16 9.6

SDC08

HFNP.SDC08.03 Ø3 45 15 15

HFNP.SDC08.04 Ø4 45 16 15

HFNP.SDC08.05 Ø5 45 16 15

HFNP.SDC08.06 Ø6 45 24 15

HFNP.SDC08.08 Ø8 45 26 15

SDC12

HFNP.SDC12.04 Ø4 60 15 22

HFNP.SDC12.06 Ø6 60 25 22

HFNP.SDC12.08 Ø8 60 30 22

HFNP.SDC12.10 Ø10 60 33 22

HFNP.SDC12.12 Ø12 60 33 22

SDC06

SDC08

SDC12
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SK COLLET hight speed

L2 D d(mm)L1AçıklamaStock CodeTip

SK06

HFNP.SK06.02 Ø2 25 17.5 3.5 2.5

HFNP.SK06.03 Ø3 25 17.5 3.5 2.5

HFNP.SK06.04 Ø4 25 17.5 3.5 2.5

HFNP.SK06.05 Ø5 25 17.5 3.5 2.5

HFNP.SK06.06 Ø6 25 17.5 3.5 2.5

SK10

HFNP.SK10.02 Ø2 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.03 Ø3 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.04 Ø4 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.05 Ø5 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.06 Ø6 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.07 Ø7 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.08 Ø8 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.09 Ø9 30.5 22 5 2.3

HFNP.SK10.10 Ø10 30.5 22 5 2.3

SK16

HFNP.SK16.03 Ø3 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.04 Ø4 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.05 Ø5 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.06 Ø6 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.08 Ø8 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.10 Ø10 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.12 Ø12 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.14 Ø14 45 32 8 2.8

HFNP.SK16.16 Ø16 45 32 8 2.8
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ER COLLET Series chuck

L1AçıklamaStock CodeTip

ER8

HFNP.ER08.01 Ø1 13.5
HFNP.ER08.02 Ø2 13.5
HFNP.ER08.03 Ø3 13.5
HFNP.ER08.04 Ø4 13.5
HFNP.ER08.05 Ø5 13.5

ER11

HFNP.ER11.02 Ø2 18
HFNP.ER11.03 Ø3 18
HFNP.ER11.04 Ø4 18
HFNP.ER11.05 Ø5 18
HFNP.ER11.06 Ø6 18
HFNP.ER11.07 Ø7 18

ER16

HFNP.ER16.02 Ø2 27.5
HFNP.ER16.03 Ø3 27.5
HFNP.ER16.04 Ø4 27.5
HFNP.ER16.05 Ø5 27.5
HFNP.ER16.06 Ø6 27.5
HFNP.ER16.07 Ø7 27.5
HFNP.ER16.08 Ø8 27.5
HFNP.ER16.09 Ø9 27.5
HFNP.ER16.10 Ø10 27.5

ER20

HFNP.ER20.02 Ø2 31.5
HFNP.ER20.03 Ø3 31.5
HFNP.ER20.04 Ø4 31.5
HFNP.ER20.05 Ø5 31.5
HFNP.ER20.06 Ø6 31.5
HFNP.ER20.07 Ø7 31.5
HFNP.ER20.08 Ø8 31.5
HFNP.ER20.09 Ø9 31.5
HFNP.ER20.10 Ø10 31.5
HFNP.ER20.11 Ø11 31.5
HFNP.ER20.12 Ø12 31.5
HFNP.ER20.13 Ø13 31.5

ER25

HFNP.ER25.02 Ø2 34
HFNP.ER25.03 Ø3 34
HFNP.ER25.04 Ø4 34
HFNP.ER25.05 Ø5 34
HFNP.ER25.06 Ø6 34
HFNP.ER25.07 Ø7 34
HFNP.ER25.08 Ø8 34
HFNP.ER25.09 Ø9 34
HFNP.ER25.10 Ø10 34
HFNP.ER25.11 Ø11 34
HFNP.ER25.12 Ø12 34
HFNP.ER25.13 Ø13 34
HFNP.ER25.14 Ø14 34
HFNP.ER25.15 Ø15 34
HFNP.ER25.16 Ø16 34
HFNP.ER25.20 Ø20 34

ER8

ER11

ER16

ER20

ER25

Series chuck
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ER COLLET Series chuck

LAçıklamaStock CodeTip

ER32

HFNP.ER32.02 Ø2 40
HFNP.ER32.03 Ø3 40
HFNP.ER32.04 Ø4 40
HFNP.ER32.05 Ø5 40
HFNP.ER32.06 Ø6 40
HFNP.ER32.07 Ø7 40
HFNP.ER32.08 Ø8 40
HFNP.ER32.09 Ø9 40
HFNP.ER32.10 Ø10 40
HFNP.ER32.11 Ø11 40
HFNP.ER32.12 Ø12 40
HFNP.ER32.13 Ø13 40
HFNP.ER32.14 Ø14 40
HFNP.ER32.15 Ø15 40
HFNP.ER32.16 Ø16 40
HFNP.ER32.17 Ø17 40
HFNP.ER32.18 Ø18 40
HFNP.ER32.19 Ø19 40
HFNP.ER32.20 Ø20 40
HFNP.ER32.22 Ø22 40
HFNP.ER32.25 Ø25 40

ER40

HFNP.ER40.02 Ø2 46
HFNP.ER40.03 Ø3 46
HFNP.ER40.04 Ø4 46
HFNP.ER40.05 Ø5 46
HFNP.ER40.06 Ø6 46
HFNP.ER40.07 Ø7 46
HFNP.ER40.08 Ø8 46
HFNP.ER40.09 Ø9 46
HFNP.ER40.10 Ø10 46
HFNP.ER40.11 Ø11 46
HFNP.ER40.12 Ø12 46
HFNP.ER40.13 Ø13 46
HFNP.ER40.14 Ø14 46
HFNP.ER40.15 Ø15 46
HFNP.ER40.16 Ø16 46
HFNP.ER40.17 Ø17 46
HFNP.ER40.18 Ø18 46
HFNP.ER40.19 Ø19 46
HFNP.ER40.20 Ø20 46
HFNP.ER40.21 Ø21 46
HFNP.ER40.22 Ø22 46
HFNP.ER40.23 Ø23 46
HFNP.ER40.24 Ø24 46
HFNP.ER40.25 Ø25 46
HFNP.ER40.26 Ø26 46
HFNP.ER40.30 Ø30 46
HFNP.ER40.32 Ø32 46
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RPC COLLET

LAçıklamaStock CodeTip

C20

HFNP.RPC20.03 Ø3 55

HFNP.RPC20.04 Ø4 55

HFNP.RPC20.05 Ø5 55

HFNP.RPC20.06 Ø6 55

HFNP.RPC20.08 Ø8 55

HFNP.RPC20.10 Ø10 55

HFNP.RPC20.12 Ø12 55

HFNP.RPC20.14 Ø14 55

HFNP.RPC20.16 Ø16 55

C25

HFNP.RPC25.04 Ø4 60

HFNP.RPC25.05 Ø5 60

HFNP.RPC25.06 Ø6 60

HFNP.RPC25.08 Ø8 60

HFNP.RPC25.10 Ø10 60

HFNP.RPC25.12 Ø12 60

HFNP.RPC25.14 Ø14 60

HFNP.RPC25.16 Ø16 60

HFNP.RPC25.18 Ø18 60

HFNP.RPC25.20 Ø20 60

C32

HFNP.RPC32.06 Ø6 65

HFNP.RPC32.08 Ø8 65

HFNP.RPC32.10 Ø10 65

HFNP.RPC32.12 Ø12 65

HFNP.RPC32.14 Ø14 65

HFNP.RPC32.16 Ø16 65

HFNP.RPC32.18 Ø18 65

HFNP.RPC32.20 Ø20 65

HFNP.RPC32.25 Ø25 65

C20

C25

C32



121

HPHC COLLET

LAçıklamaStock CodeTip

HC20

HFNP.HPHC20.03 Ø3 52.5

HFNP.HPHC20.04 Ø4 52.5

HFNP.HPHC20.05 Ø5 52.5

HFNP.HPHC20.06 Ø6 52.5

HFNP.HPHC20.07 Ø7 52.5

HFNP.HPHC20.08 Ø8 52.5

HFNP.HPHC20.09 Ø9 52.5

HFNP.HPHC20.10 Ø10 52.5

HFNP.HPHC20.11 Ø11 52.5

HFNP.HPHC20.12 Ø12 52.5

HFNP.HPHC20.13 Ø13 52.5

HFNP.HPHC20.14 Ø14 52.5

HFNP.HPHC20.15 Ø15 52.5

HFNP.HPHC20.16 Ø16 52.5

HC32

HFNP.HPHC32.06 Ø6 63.5

HFNP.HPHC32.08 Ø8 63.5

HFNP.HPHC32.10 Ø10 63.5

HFNP.HPHC32.12 Ø12 63.5

HFNP.HPHC32.14 Ø14 63.5

HFNP.HPHC32.16 Ø16 63.5

HFNP.HPHC32.18 Ø18 63.5

HFNP.HPHC32.20 Ø20 63.5

HFNP.HPHC32.25 Ø25 63.5

HC20

HC32
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OZ TYPE COLLET

LAçıklamaStock CodeTip

OZ25

HFNP.462E.02 Ø2 52

HFNP.462E.03 Ø3 52

HFNP.462E.04 Ø4 52

HFNP.462E.05 Ø5 52

HFNP.462E.06 Ø6 52

HFNP.462E.07 Ø7 52

HFNP.462E.08 Ø8 52

HFNP.462E.09 Ø9 52

HFNP.462E.10 Ø10 52

HFNP.462E.11 Ø11 52

HFNP.462E.12 Ø12 52

HFNP.462E.13 Ø13 52

HFNP.462E.14 Ø14 52

HFNP.462E.15 Ø15 52

HFNP.462E.16 Ø16 52

HFNP.462E.17 Ø17 52

HFNP.462E.18 Ø18 52

HFNP.462E.19 Ø19 52

HFNP.462E.20 Ø20 52

HFNP.462E.21 Ø21 52

HFNP.462E.22 Ø22 52

HFNP.462E.23 Ø23 52

HFNP.462E.24 Ø24 52

HFNP.462E.25 Ø25 52

HFNP.462E.26 Ø26 52
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COLLET SETS

AçıklamaStock Code

HFNP.SET.462E. 462E SET 16 PARÇA (3-25)

HFNP.SET.ER08. ER8 SET 5 PARÇA (1-5)

HFNP.SET.ER11. ER11 SET 5 PARÇA (2-7)

HFNP.SET.ER16. ER16 SET 8 PARÇA (2-10)

HFNP.SET.ER20. ER20 SET 11 PARÇA (2-12)

HFNP.SET.ER25. ER25 SET 15 PARÇA (2-16)

HFNP.SET.ER32. ER32 SET 18 PARÇA (3-20)

HFNP.SET.ER40. ER40 SET 23 PARÇA (4-26)
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ER NUT ER-UM NUT

SK NUTER-MINI NUT

HFNK.ERA16 17.5 28 22x1.5

HFNK.ERA20 19 34 25x1.5

HFNK.ERM08 9 12 10x0.75

HFNK.ERM11 12 16 13x0.75

HFNK.ERM16 18 22 19x1

HFNK.ERM20 19 28 24x1

HFNK.ER16 17.5 32 22x1.5

HFNK.ER20 19 35 25x1.5

HFNK.ER25 20 42 32x1.5

HFNK.ER32 22.5 50 40x1.5

HFNK.ER40 25.5 63 50x1.5

HFNK.462E 30 60 48x2

HFNK.467E 33.5 72 60x2.5

HFNK.SK06 21 19 15.5x1

HFNK.SK10 24 27 21.5x1

HFNK.SK16 31 40 32x1.5

D

D

D

D

M

M

M

M

L

L

L

L

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

ER-A ER-UM

ER-M ER-GSK
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ER MINI TYPE SPANNER

OZ TYPE SNAPPER

BEARING TYPE SNAPPER

ER/UM TYPE SNAPPER

SK TYPE SNAPPER

HFNA.ERM08

HFNA.ERM11

HFNA.ERM16

HFNA.ERM20

462E OZ 25 AY ANAHTAR

467E OZ 32 AY ANAHTAR

Ø25 RULMANLI ANAHTAR

Ø32 RULMANLI ANAHTAR

HFNA.ER16

HFNA.ER20

HFNA.ER25

HFNA.ER32

HFNA.ER40

HFNA.SK06

HFNA.SK10

HFNA.SK16

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code

Stock Code
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BT PULSTAD

BT COOLING PULSTAD

HFNC.BT30 43 23 18 12.5 7 11 5 2.5 12 45 60 90

HFNC.BT40 60 35 28 17 10 15 6 3 16 45 60 90

HFNC.BT50 85 45 35 25 17 23 10 5 24 45 60 90

L1 L2 D D1 D2 H H1 M DLStock Code

HFNC.BT40.İSV 60 35 28 17 10 15 6 3 16 45 60 90

HFNC.BT40.İSV.7 60 35 28 17 10 15 6 3 16 45 60 90

HFNC.BT50.İSV 85 45 35 25 17 23 10 5 24 45 60 90

L1 L2 D D1 D2 H H1 M DLStock Code

MAZAK PULSTAD

HFNC.BT40.MAZAK 44.10 19.1 14.02 17 12.45 18,8 3.05 1.52 16

L1 L2 D D1 D2 H H1 MLStock Code
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OKUMA COOLING PULSTAD

HFNC.OKUMA.İSV 54 26 20 17 14 19 16

L1 L2 D D1 D2 MLStock Code

OKUMA PULSTAD

HFNC.OKUMA 54 26 20 17 14 19 16

L1 L2 D D1 D2 MLStock Code

SK PULSTAD

HFNC.SK40 38 16.26 11.18 12.45 18.80 3.05 1.52 5/8''-11

L1 L2 D1 D2 H H1 MLStock Code
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CASTING TOOL HOLDER DEVICE STEEL TOOL HOLDER DEVICE

HFNM.BT30.D.

HFNM.BT40.D.

HFNM.BT50.D.

HFNM.BT40.A.

HFNM.BT50.A.

HFNM.HSK63..

Stock Code Stock Code



TECHN
ICAL DATA
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(MT)CVD

PVD
+ +

↑

↓↑
ap

↓↑

-

↑
(MT)CVD

PVD
+ +

↑

↓
a

p

↑

+

↑
(MT)CVD

PVD + +

↑

↓
a

p
↓

↑

+ +

TALAŞ YIĞILMASI

Etkisi yok.

Herhangi bir kaplama (belirleyici faktör yapışmayı önleyici etkidir).

İlerleme hızı ne kadar yüksek olursa, yığılma oluşma ih�mali daha az olur.

Kesme hızını değiş�rin (genellikle ar�rın).

Etkisi yok.

Daha pozi�f geometri kullanın (Açı 40 °  ‘den fazla olduğunda yığılma oluşturmaz).

Daha etkin yapışma önleyici özelliğe sahip soğutma kullanın (Frezeleme için soğutma kullanımını tavsiye 

SERBEST YÜZEY AŞINMASI

Aşınmaya karşı daha dirençli kalite (H) kullanın.

Herhangi bir kaplama (belirleyici faktör sertlik�r – TiC, TiCN).

İlerleme (özellikle 0.1 mm’nin al�nda ise) ar�rılmalıdır.

Kesme hızını düşürün.

Etkisi yok.

Serbest yüzey açısının ar�rılması en önemlisidir.

Yardımcı olur fakat sadece ideal çalışma şartları ile birlikte.

KRATER AŞINMASI

Aşınmaya karşı daha dirençli alt yapı (S) kullanın.

CVD kaplama (belirleyici faktör oksidasyon direncidir.) 

İlerlemenin, kraterin şekli ve konumu üzerinde etkisi vardır.

Kesme hızını düşürün.

Minimum etki.

Daha pozi�f kesme geometrisi kullanın.

Yardımcı olur fakat sadece ideal çalışma şartları ile birlikte.

31
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YARDIMCI KENARDA ÇENTİK OLUŞUMU

Aşınmaya karşı daha dirençli kalite (S) kullanın.

CVD kaplama (belirleyici faktör oksidasyon direncidir –  Al2O3.

İlerlemenin, kanalın şekli ve konumu üzerinde etkisi vardır.

Kesme hızını düşürün.

Minimum etki.

Başka (daha pozi�f) kesme geometrisi kullanın.

Yardımcı olur fakat sadece ideal çalışma şartları ile birlikte.

PLASTİK DEFORMASYON

Aşınmaya karşı daha dirençli kalite kullanın (belirleyici faktör Co).

Herhangi bir kaplama (belirleyici faktör sürtünme).

İlerlemeyi düşürün.

Kesme hızını düşürün

Minimum etki.

Başka (daha pozi�f) kesme geometrisi kullanın.

Yardımcı olur fakat sadece ideal çalışma şartları ile birlikte.

ÇENTİK AŞINMASI

Hasarın niteliğine bağlıdır (aşınma-aşınmaya karşı daha dirençli kalite kullanın , kırılma – daha sünek altyapı kullanın).

CVD kaplama (belirleyici faktör oksidasyon direncidir –  Al2O3.

İlerleme yoğunluğu etkiler, ancak kesme hızından daha küçüktür.

Kesme hızını düşürün.

Değişken kesme derinliği kullanın.

Daha az pozi�f kesme geometrisi kullanın.

Yardımcı olur fakat sadece ideal çalışma şartları ile birlikte.

Daha küçük giriş açılı takım kullanın.



132

33

Hasarın niteliğine bağlıdır (aşınma-aşınmaya karşı daha dirençli kalite kullanın , kırılma – daha sünek altyapı kullanın).

KESME KENARININ UFAK PARÇALAR HALİNDE KOPMASI

(H) tane yapısının büyük etkisi var.

PVD kaplama tavsiye edilir.

İlerleme yoğunluğu etkiler, ancak kesme hızından daha küçüktür.

Titreşimler ile ilgilidir.

Etkisi yok.

Eğim açısının ar�rmak kesme kuvvetlerini düşürür.

Soğutma yok (mümkünse talaşı uzaklaş�rmak için hava kullanılmalıdır).

Daha uygun çalışma şartları (a  DC) belirleyin.

KESİCİ KENARIN KIRILMASI

(H) tane yapısının büyük etkisi var.

PVD kaplama tavsiye edilir.

İyi talaş kırılması çok önemlidir.

Talaş kırılması ve �treşimler ile ilgilidir.

Kuvvet yükünü düşürün (uzun takım boyları ile işleme için önemli).

Daha az pozi�f kesme geometrisi kullanın.

Etkisi yok.

Daha uygun çalışma şartları belirleyin, iş parçasına girişte ilerlemeyi düşürün.

ÇATLAK OLUŞUMU

(H) tane yapısının büyük etkisi var.

PVD kaplama tavsiye edilir.

İlerleme yoğunluğu etkiler, ancak kesme hızından daha küçüktür.

Daha düşük hız daha düşük sıcaklık oluşturur.

Etkisi yok.

Başka (daha pozi�f) kesme geometrisi kullanın.

Soğutma yok (mümkünse talaşı uzaklaş�rmak için hava kullanılmalıdır).

Daha uygun çalışma şartları (a  DC) belirleyin.
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P05– P25

MT-CVD H  - - -K10– K30

H10– H20

P10– P30

MT-CVD H  - - -K10– K30

H15– H20

P35– P50

MT-CVD H  - - -M30– M40

S15– S20

P05– P20

MT-CVD H  - - -K05– K25

H05– H20

P01– P10

PVD -
M01– M10

K01– K10

H05– H15

P10– P20

PVD  + / -

M10– M20

K10– K25

N10– N25

S10– S15

H10– H15

P20– P40
PVD S  - 

M15– M30

P20– P40

PVD  + / -

M20– M35

K20– K40

N15– N30

S15– S25

H15– H25

P25– P50

PVD + / -
M20– M40

K20– K40

S20– S30
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Yüksek termal yüklerde bile yüksek aşınma direncine sahip frezeleme kalitesi, ana 
uygulama alanı orta veya küçük kesme derinliklerine sahip yüksek kesme hızlarıdır.

Bu kalite, aşınma direnci ve tokluk arasında ideal bir dengeye sahip�r, esas olarak 
kaba talaş işleme operasyonları için tasarlanmış�r. Avantajları, nispeten yüksek 
kesme hızlarında bile mükemmel güvenilirlik ve mükemmel aşınma direncidir; 
bu kalite, yüksek hızlar ve düşük ilerleme hızları kullanan uygulamalar için daha 
uygundur.

Çok tok bir kalitedir ve ana avantajı kesme kenarının yüksek mukaveme� ve olumsuz 
kesme şartlarına karşı dirençli olmasıdır. Bu malzeme MT-CVD M30 – M40 kaplamaya 
sahip�r; ancak özellikle op�mum kesme şartlarında uygulama için emülsiyon 
soğutma kullanılabilir.

Stabil koşullar al�nda kullanılması gereken, aşınmaya en dayanıklı frezeleme 
kalitelerinden biridir. Başlıca avantajı, termal gerilime ve aşındırıcı K05 – K25 
aşınmasına karşı son derece yüksek direnç�r. Esas olarak sert ve çok sert 
malzemelerin, özellikle de dökme demirin işlenmesinde kullanılır.

ul
tr

a 
su

bm
ic

ro
n 

H
   

Kopya frezeleme için özel olarak geliş�rilmiş, aşınmaya karşı yüksek dirençli kalite. 
Stabil kesme şartları al�nda yüksek kesme hızlarında işleme ve neredeyse tüm işlenmiş 
malzeme gruplarını (özellikle güçlü ve sert malzemeler) işlemek için uygundur.

su
bm

ic
ro

n 
H

Hem iş parçası malzemeleri aralığı hem de mümkün uygulama aralığı açısından en çok 
yönlü frezeleme kalitelerinden biridir. Karakteris�k özellikleri, yüksek aşınma direnci 
ve operasyonel güvenilirlik�r. Diğer avantajlarından biri de, sıcaklık şoku kaynaklı 
çatlamaya karşı mükemmel direnç�r. Eşsiz özelliklere sahip bu malzeme, frezeleme 
alanındaki temel malzemelerden biridir.

Bu kalitenin ana uygulama alanı her tür çeliğin (paslanmaz dahil) "yumuşak durumda" 
işlemesidir. Daha yumuşak dökme demirlerin işlenmesinde de kullanılabilir. Ortalama 
kesme şartlarında orta hızlarda M15 – M30 işleme için uygundur.
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H

Bu kalite universal özelliktedir ve çeşitli malzeme �plerini işlemek için kullanılabilir. 
Bununla birlikte öncelikli uygulama alanı çelikler ve sünek dökme demirlerdir. Stabil 
olmayan kesme şartları al�nda orta hızlarda frezeleme için tavsiye edilir.        

su
bm
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n 
H

Düşük kesme hızları ve olumsuz kesme koşulları için özel olarak üre�lmiş en sünek 
kalitelerden biridir. Bu kalite, kesme kenarının çok güçlü olması gerek�ği bütün işlemler 
için idealdir.

34
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P30– P50
PVD H -

M30– M40

P20– P35

PVD H + / -M20– M35

S20– S30

P01– P10

PVD -
K01– K10

N01– N10

H01– H10

P05– P15

PVD -

M05– M15

K05– K15

S05– S10

H05– H15

P01– P10

PVD -

M01– M10

K01– K10

S05– S10

H05– H15

N05– N25 PVD  -

P15– P30 – S + +

P30– P45 – S + +

M10– M20

– + +K10– K25

N10– N25
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Olağanüstü operasyonel güvenilirliğe sahip olan bu kalite zor ve sert 
malzemelerde elverişsiz koşullar al�nda yapılan ağır kesimler için 
tasarlanmış�r.

Olağanüstü hizmet güvenilirliğine sahip frezeleme kalitesi. Özellikle 
işlenmesi zor malzemelerin işlenmesi için uygundur. Olumsuz koşulların ve
ağır kesimlerin hakim olduğu uygulamalarda güçlüdür.

ul
tr

a Kalıp ve pa�a uygulamaları için aşınmaya en dayanıklı kalitedir. Stabil kesme 
şartlarında, yüksek kesme hızlarında ve düşük ilerlemelerde olağanüstü 
performans sunar. Zor iş parçası malzemelerinde finiş işleme operasyonları 
için uygundur.

ul
tr

a Kalıp ve pa�a uygulamaları için universal kalitedir. Finiş işleme ve yarı kaba 
işleme operasyonları için uygundur. Bu kalite, yüksek aşınma direncini ve 
olağanüstü operasyonel güvenilirliği birlikte sunar.
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a 

Mükemmel aşınma direncine sahip frezeleme kalitesi. Stabil kesme şartları ve
 orta / yüksek kesme hızları al�nda sert ve yüksek mukavemetli malzemelerin
 işlenmesinde en uygun çözümdür. Demir dışı metaller dışındaki diğer iş parçası grubu malzemelerini 
kesmek için uygundur.

Demir dışı metalleri ve alaşımlarını dengeli bir aşınma direnci ve tokluk 
oranıyla frezelemek için mikron al� kalitedir. Mükemmel sürtünme 
özelliklerine sahip benzersiz bir kaplama ile sunulur.

Kesme yüzeyinin erozyonuna karşı mükemmel dirençli kaplamasız frezeleme 
kalitesidir. Sadece karbon ve alaşımlı çelikleri düşük kesme hızlarında 
işlemek için tasarlanmış�r.

Düşük kesme hızının ve olumsuz kesme şartlarının hakim olduğu işleme 
uygulamaları için uygun kaplamasız, sert kesme kalitesidir

Esas olarak demir dışı metallerin işlenmesi için tasarlanmış kaplamasız 
kalitedir; diğer işlenmiş malzemeler için de kullanılabilir (çelik hariç).
Bu kalite tornalama, frezeleme ve ha�a delik işlemede kullanılabilir.
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Mükemmel aşınma direncine sahip frezeleme kalitesi. Stabil kesme şartları ve
 orta / yüksek kesme hızları al�nda sert ve yüksek mukavemetli malzemelerin
 işlenmesinde en uygun çözümdür. Demir dışı metaller dışındaki diğer iş parçası grubu malzemelerini 
kesmek için uygundur.
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